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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Pointer 11 Down 21 Inner flange

2  Stopper 12 Up 22 Clamp screw
3 Adjusting screw 13 Center of blade thickness 23 Shaft lock

4 Rubber spike 14 Fence 24 Dust bag

5 Lock lever 15 Angle scale 25 Fastener

6  Angle guide 16 Blade cover 26 Dust nozzle

7 Knob 17 Set plate 27 Exhaust vent
8 Scale 18 Thickness of set plate 28 Inhalation vent
9 Tighten 19 Lock nut 29 Slide switch
10 Loosen 20 Plate joiner blade

SPECIFICATIONS

Model PJ7000
Type of blade ........ccoeeeiiiiiiiiiiiiiice s Plate joiner
Max. grooving depth

Plate joiner blade ..20 mm

No load speed (min™") .
Overall length ...
Net weight ...
Safety class

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO013-1

Intended use

The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

/N\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

GEB020-4

PLATE JOINER SAFETY WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and uninten-
tional contact with the blade.

3. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the blade may contact its own cord. Cut-
ting a “live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

4. Use only the blades specified for this tool.

5. Never operate the tool with the blade locked in
exposed position or without the blade cover
secured properly in place.

6. Make sure that the blade slides smoothly before
operation.

7. Check the blades carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blades immediately.

8. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

9. Inspect for and remove all nails or foreign matter
from the workpieces before operation.

10. Always place the workpieces on a stable work-
bench.

11. Secure the workpieces firmly with clamp or vise.

12. NEVER wear gloves during operation.

13. Hold the tool firmly with both hands.

14. Keep your hands and body away from the groov-
ing area.

15. Run the tool for a while without the blade point-
ing toward anybody. Watch for vibration or wob-
bling that could indicate poor installation or a
poorly balanced blade.

16. Never reach your hands underneath the work-
pieces while the blade is rotating.

17. Do not leave the tool running unattended.

18. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before making any adjustments or
replacing the blade.

19. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

20. Do not use blunt or damaged blades.

21. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/N\WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION
/\ CAUTION:

+ Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Adjusting the depth of groove (Fig. 1)

6 grooving depths can be preset according to the size of biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence between the sizes marked on the stopper and the biscuit size. Fine
adjustments to the grooving depth can be made by turning the adjusting screw after loosening the hex nut. This may
become necessary after the blade has been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — —
Depth of groove 8 mm 10 mm 12.3 mm 13 mm 14.7 mm 20 mm*

* With the rubber spikes removed.
012681

Angle guide (Fig. 2 & 3)

The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of the
workpiece.

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance from
the top of the workpiece to the center of the blade thick-
ness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence (Fig. 4 & 5)

NOTE:

Remove the angle guide according to the need of your
work when using the tool with the angle of the fence
adjusted to other than 0°. When you need to use the
angle guide under the above condition, be sure to
adjust the depth of groove to get a proper depth.

The angle of the fence can be adjusted between 0° and
90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the
angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the
pointer points to the desired graduation on the angle
scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.
When the fence is set at 90°, both the distance from the
center of the blade thickness to the fence and the dis-
tance from the center of the blade thickness to the bot-
tom of the blade cover are 10 mm.

Set plate (Fig. 6 & 7)
Use the set plate as shown in Fig. 6 & 7 when cutting
slots in thin workpieces.

Switch action (Fig. 8)

/\\ CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the slide switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when the rear of the slide switch is
depressed.

« Switch can be locked in “ON” position for ease of operator
comfort during extended use. Apply caution when locking
tool in “ON” position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the “I (ON)”
position. For continuous operation, press the front of the
slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing the blade (Fig. 9)

/N\CAUTION:
* When installing the plate joiner blade, mount the inner
flange with the side marked “22” facing toward you.

To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.

Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

/A\ CAUTION:

» Use only Makita lock nut wrench provided to remove or
install the blade.

» Always check the depth of groove after replacing the
blade. Readjust it if necessary.

Dust bag (Fig. 10)

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the dust
nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool and
pull the bag’s fastener out. Empty the dust bag by tap-
ping it lightly to remove as much of the dust as possible.

NOTE:

* If you connect a Makita vacuum cleaner to your plate
joiner, more efficient and cleaner operations can be
performed.



OPERATION

How to make joints

/N\WARNING:
» Always clamp the workpiece to the workbench before
each operation. (Fig. 11 & 12)

Corner Joint (Fig. 13, 14 & 15)

T-Butt Joint (Fig. 16, 17 & 18)

Miter Joint (Fig. 19 & 20)

Frame Joint (Fig. 21 & 22)

Edge-To-Edge Joint (Fig. 23 & 24)

To make joints, proceed as follows:

1. Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.

2. Mark the center of the intended biscuit grooves on
the workpiece using a pencil.

NOTE:

» The center of grooves should be at least 50 mm from

the outer edge of the workpieces.

+ Allow 100 mm — 150 mm between grooves in multiple

biscuit application.

3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece to the workbench.

For Miter Joint only

Clamp one workpiece to the workbench with the
mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4. Set the depth of groove according to the size of bis-
cuit to be used. Refer to the table in the “Adjusting
the depth of groove” section.

5. Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6. Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7. Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8. Gently return the tool to the original position after the
adjusting screw reaches the stopper.

9. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the horizontal workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.

10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place the tool
on the workpiece so that the blade is facing down.

11. Repeat the steps 6 — 8 to groove in the horizontal or
the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board thick-
ness, proceed as follows:

For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and Edge-

To-Edge Joint only

* Remove the angle guide from the tool. Set the fence at
90° for Corner Joint, Frame Joint and Edge-To-Edge
Joint or at 45° for Miter Joint.

« Follow steps 1 — 11 excluding steps 5 and 10 described
above.

For T-Butt Joint only

« Fit the two workpieces together as they will appear in
the finished joint position.

« Lay the vertical workpiece on the horizontal one. Clamp
both workpieces to the workbench.

* Remove the angle guide from the tool.

« Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described above.

MAINTENANCE

/A CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’'s air vents or whenever the vents start to
become obstructed. (Fig. 25)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
« Angle guide

* Dust bag

« Set plate 4

 Lock nut wrench 20

« Plate joiner blades

NOTE:

» Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.



ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (L,s): 86 dB (A)

Sound power level (LWAgz 97 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:
Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-1
» The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.
» The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/N\WARNING:

» The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine: Plate Joiner
Model No./ Type: PJ7000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Index 12 Pour monter 21 Flasque intérieur
2 Butée 13 Plan médian de I'épaisseur 22 Vis de serrage
3 Vis de réglage de la lame 23 Blocage de l'arbre
4 Crampon de caoutchouc 14 Plaque frontale 24 Sac a poussiere
5 Levier de verrouillage 15 Secteur gradué 25 Barrette de fermeture
6  Guide d’angle 16 Couvercle de lame 26 Buse
7 Bouton 17 Plaque de surépaisseur 27 Orifice de sortie
8 Echelle graduée 18 Epaisseur de la plaque de 28 Orifice d’entrée
9 Serrer surépaisseur 29 Interrupteur a glissiére
10 Desserrer 19 Flasque extérieur
11 Pour descendre 20 Lame de tourillonneuse

SPECIFICATIONS

Modeéle PJ7000
Type de lame........cooeeveiiiiiiiic i Tourillonneuse
Profondeur de rainurage max.

Lame de tourillonneuse .
Vitesse a vide (min~")
Longueur totale
Poids net
Classe de sdreté

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENE013-1

Utilisations

L’outil est congu pour la coupe de fentes incurvées pour
la pose de chevilles de bois plates ou de lamelles, en
plongée.

ENF002-2

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-1

Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

AMISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.
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GEB020-4

CONSIGNES DE SECURITE POUR LA
TOURILLONNEUSE

1. Les lames utilisées doivent étre congues pour
étre utilisées au moins a la vitesse indiquée sur
I'outil. La lame, si elle tourne a une vitesse supé-
rieure a la vitesse nominale, risquera de voler en
éclats et de causer des blessures.

2. Servez-vous toujours du carter de protection. Le
carter de protection protége I'utilisateur contre les
éclats de lame cassée et permet d’éviter le contact
accidentel avec la lame.

3. Tenez 'outil électrique par ses surfaces de prise
isolées, car la lame pourrait toucher son propre
cordon. Couper un cable sous tension risque de
mettre a découvert les pieces métalliques de I'outil
électrique et pourrait électrocuter I'utilisateur.

4. Utilisez uniquement les lames spécifiées pour
cet outil.

5. N'utilisez jamais I'outil sans que le couvercle de
lame n’ait été refermé au préalable, et solide-
ment verrouillé dans cette position.

6. Avant la mise en route, assurez-vous que la lame
coulisse librement et sans entrave dans son
logement.

7. Avant de I'utiliser, vérifiez soigneusement I'inté-
grité de la lame. Toutes lames voilées, ébré-
chées ou fendue doit étre remplacée
immédiatement.

8. Assurez-vous lors du montage que I’épaulement
du flasque intérieur est compatible avec l'alé-
sage de la lame que vous installez.

9. Faites un examen préalable des piéces de bois
sur lesquelles vous allez travailler : retirez-en les
clous et les vis qui pourraient s’y trouver.

10. Placez toujours les piéces sur un établi stable.

11. Immobilisez soigneusement les piéces (serre-
joints, valet ou étau).

12. NE portez JAMAIS de gants au cours de I'utilisa-
tion.

13. Maintenez fermement I'outil des deux mains.

14. Prenez soin de n’approcher ni les mains ni
aucune partie de votre corps de la zone de rainu-
rage.

15. Il est recommandé de laisser I'outil tourner a
vide durant quelques instants afin de déceler un
balourd ou des vibrations qui proviendraient
d’un mauvais montage de la lame.

16. N’amenez jamais vos mains sous la piéce tra-
vaillée lorsque la lame tourne.



17. Ne laissez pas l'outil fonctionner sans sur-
veillance.

18. Pour tout réglage comme pour changer la lame,
I'outil doit étre mis a I'arrét et débranchée.

19. Certains matériaux contiennent des produits chi-
miques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler les
poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter tout
contact avec la peau. Conformez-vous aux con-
signes de sécurité du fabricant.

20. N'utilisez pas les lames émoussées ou endom-
magées.

21. N'utilisez pas l'outil si ses protecteurs sont
endommagés.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
/N ATTENTION :

/\\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce manuel d’instructions peut entrainer
une blessure grave.

+ Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la rainure (Fig. 1)

Il est possible de prérégler 6 profondeurs de rainurage suivant la taille de lamelle a utiliser.
Le tableau ci-dessous vous précise la correspondance entre le type de lamelle, la profondeur de rainurage et le repére
correspondant. Il est possible d’affiner le réglage en jouant sur I'écrou hexagonal. Cela peut étre nécessaire apres

avoir réaffaté la lame a quelques reprises.

Marquage sur la butée 0 10 20 S D MAX.
Type de lamelle 0 10 20 — — —
Profondeur de la rainure 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Lorsque les crampons de caoutchouc sont retirés.
012681

Guide d’angle (Fig. 2 et 3)

Vous pouvez déplacer la hauteur du guide d’angle vers
le haut et le bas pour ajuster la position de la lame par
rapport a la face supérieure de la piéce a travailler.

Pour ajuster la hauteur du guide d’angle, desserrez le
levier de verrouillage et tournez le bouton jusqu’a ce que
'index pointe sur la gradation de I'échelle graduée dési-
rée sur le guide d’angle.

Serrez ensuite le levier de verrouillage pour immobiliser
le guide d’angle.

L’échelle graduée du guide d’angle indique la distance
entre la face supérieure de la piéce et le plan médian de
I’épaisseur de lame.

Le guide d’angle peut étre retiré de la plaque frontale
selon les besoins de la tache. Pour retirer le guide
d’angle, desserrez le levier de verrouillage et tournez le
bouton dans le sens horaire jusqu’a ce qu'il sorte de
I'extrémité supérieure de la plaque frontale.

Plaque frontale (Fig. 4 et 5)

NOTE :

* Retirez le guide d’angle selon les besoins de la tache
lorsque vous utilisez I'outil avec I'angle de la plaque
frontale ajusté a un autre repere que 0°. Si vous devez
utiliser le guide d’angle dans les conditions ci-dessus,
veillez a ajuster la profondeur de la rainure pour obtenir
une profondeur adéquate.

Son angle est réglable de 0° a 90° (avec calage sur les
valeurs 0°, 45° et 90°). Pour effectuer le réglage de
I'angle, commencez par desserrer le levier de ver-
rouillage, puis basculez la plaque frontale jusqu’a la
valeur d’angle désirée. Resserrez ensuite le levier de
verrouillage. Lorsque la plaque frontale est compléte-
ment abaissée (90°), la distance qui sépare la plaque
frontale et le bas du couvercle de lame du plan de la
lame (a sa demi-épaisseur) est de 10 mm.

Plaque de surépaisseur (Fig. 6 et 7)

Utilisez la plaque surépaisseur comme indiqué dans
Fig. 6 et 7 si vous devez entailler des pieces de faible
épaisseur.

Interrupteur (Fig. 8)

/N\ATTENTION :

« Avant de brancher I'outil, assurez-vous toujours que
linterrupteur a glissiere fonctionne correctement et
revient en position “OFF” (arrét) lorsque la partie
arriére de l'interrupteur a glissiére est enfoncée.
Linterrupteur peut étre verrouillé sur la position
“ON” (marche) pour améliorer le confort de I'utilisateur
pendant une utilisation prolongée. Soyez prudent lors-
que vous verrouillez loutil sur la position
“ON” (marche) et tenez-le fermement.
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Pour mettre I'outil en marche, faites glisser l'interrupteur
a glissiere vers la position “I (ON)” (marche). Pour une
utilisation continue, appuyez sur la partie avant de l'inter-
rupteur a glissiére pour le verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur la partie arriere de l'inter-
rupteur a glissiére, puis faites-le glisser vers la position
“O (OFF)” (arrét).

ASSEMBLAGE

/N ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Pose et dépose de la lame (Fig. 9)

/N\ATTENTION :

* Pour installer la lame de tourillonneuse, montez le flas-
que intérieur en orientant sa face marquée “22” vers
vous.

Pour enlever la lame, commencez par ouvrir le couvercle
en desserrant sa vis de fermeture, puis poussez le blo-
cage de l'arbre et desserrez le flasque extérieur au
moyen de la clé a contre-écrou. Pour installer la lame,
commencez par mettre en place le flasque intérieur.
Placez ensuite la lame, puis le flasque extérieur. Serrez
ce dernier énergiguement au moyen de la clé a contre-
écrou. Rabattez le couvercle de lame et bloquez-le en
serrant sa vis.

/N\ATTENTION :

+ Pour poser ou retirer la lame, utilisez uniqguement la clé
a contre-écrou Makita fournie.

» Aprés avoir remplacé la lame, vérifiez toujours la pro-
fondeur de la rainure. Si nécessaire, réajustez-la.

Sac a poussieéres (Fig. 10)

Pour fixer le sac a poussiéres, insérez-le dans le raccord
a poussieres. Si le sac a poussiéres nuit a 'exécution de
votre travail, tournez le raccord a poussiéres pour chan-
ger la position du sac.

Lorsque le sac a poussiéres est a moitié plein, coupez le
contact et débranchez I'outil. Retirez le sac a poussieres
de l'outil et ouvrez la fermeture a glissiére du sac. Videz
le sac en tapant légerement dessus pour retirer le plus
de poussieres possible.

NOTE :

» Vous pouvez effectuer un travail plus efficace et plus
propre en raccordant un aspirateur Makita a votre tou-
rillonneuse.

UTILISATION

Comment réaliser des assemblages

/I AVERTISSEMENT :
* Fixez toujours la piéce sur I'établi avant chaque opéra-
tion. (Fig. 11 et 12)

Assemblage d’angle a plat (Fig. 13, 14 et 15)
Assemblage en T (Fig. 16, 17 et 18)
Assemblage a onglet (Fig. 19 et 20)
Assemblage de cadre (Fig. 21 et 22)
Assemblage de panneaux (Fig. 23 et 24)

Pour réaliser des assemblages, procédez comme suit :
1. Présentez les deux pieces dans la position qui sera
la leur une fois 'assemblage réalisé.
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2. Faites une marque a I'emplacement du milieu de la
rainure a réaliser.

NOTE :

* Le centre d’une rainure doit étre au moins @ 50 mm du

bord extérieur des pieces.

* Laissez 100 mm — 150 mm entre chaque rainure dans

un assemblage comportant une suite de lamelles.

3. Pour assemblage d’angle a plat, en T unique-
ment
Fixez la piece verticale sur I'établi
Pour assemblage a onglet uniquement
Fixez une piéce sur I'établi avec le bord en onglet
orienté vers le haut.

Pour assemblage de cadre et panneaux unique-
ment
Fixez sur I'établi I'une quelconque des deux piéces.

4. Réglez la profondeur de la rainure suivant la taille de
lamelle a utiliser. Référez-vous au tableau de la sec-
tion “Réglage de la profondeur de la rainure”.

5. Ajustez la hauteur de guide d’angle de fagon a ce
que la lame soit centrée dans I'épaisseur de la plan-
che.

6. Alignez l'outil faite sur la piéce avec la ligne axiale
du guide d’angle.

7. Mettez la machine sous tension et poussez-la dou-
cement vers I'avant pour faire pénétrer la lame.

8. Ramener doucement l'outil & la position de départ
apres que la vis de réglage ait atteint la butée.

9. Pour assemblage d’angle a plat, en T unique-
ment
Fixez maintenant la piéce horizontale sur I'établi.
Pour assemblage a onglet uniquement
Fixez l'autre piece sur 'établi avec le bord en onglet
orienté vers le haut.

Pour assemblage de cadre et panneaux unique-
ment
Fixez 'autre piece sur I'établi.

10. Pour assemblage d’angle a plat uniquement
Placez I'outil sur la piéce de fagon a ce que la lame
soit tournée vers le bas.

Pour assemblage en T uniquement

Enlevez le guide d’angle de I'outil. Placez I'outil sur
la piéce de fagon a ce que la lame soit tournée vers
le bas.

11. Répétez les étapes 6 — 8 pour creuser une rainure
dans la piéce horizontale ou dans I'autre piece.

Si vous n'avez pas besoin de centrer la lame dans
I’épaisseur de la planche, procédez comme suit :

Pour assemblages a plat, a 'angle et en T unique-

ment

* Enlevez le guide d’angle de la machine. Réglez la pla-
que frontale a 90° ou 45° selon le type d’assemblage
concerné.

« Suivez les étapes 1 — 11 sauf les étapes 5 et 10 décri-
tes ci-dessus.

Pour assemblage en T uniquement

» Présentez les deux piéces dans la position qui sera la
leur une fois 'assemblage réalisé.

« Disposez la piece verticale sur la piéce horizontale.
Fixez les deux piéces a I'établi.

« Enlevez le guide d’angle de I'outil.

« Suivez les étapes 2, 4, 6, 7, 8 et 11 décrites ci-dessus.



ENTRETIEN

/N\ATTENTION :

+ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

+ N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Loutil et ses orifices d’aération doivent étre conservés
propres. Nettoyez régulierement les orifices d’aération
de I'outil ou dés qu'ils sont obstrués. (Fig. 25)

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage doi-
vent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N\ATTENTION :

+ Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifié¢ dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piéce peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu'aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

+ Guide d’angle

» Sac a poussiéres

* Plaque de surépaisseur 4
+ Clé a contre-écrou 20

» Lames de tourillonneuse

NOTE :

* |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de I'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’un pays a l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 86 dB (A)

Niveau de puissance sonore ()LWA) 197 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1
Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :
Mode de travail : rainurage dans le MDF
Emission de vibrations (ap,) : 2,5 m/s2 ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.

/\\ AVERTISSEMENT :

« L’émission de vibrations lors de I'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la facon dont I'outil est utilisé.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).

ENH101-15
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclare que la ou les machines
suivantes :

Désignation de la machine : Tourillonneuse
N° de modele / Type : PJ7000
sont produites en série et
sont conformes aux
suivantes :

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

Directives européennes

5.4.2011

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Markierungspfeil 11 Ab 21 Spannflansch
2 Revolvertiefenanschlag 12 Auf 22 Klemmschraube
3  Einstellschraube 13 Frasmittellinie 23 Spindelarretierung
4 Gummidorn 14 Schwenkanschlag 24 Staubsack
5  Spannhebel 15 Winkelskala 25 Verschluf3schiene
6  Winkelanschlag 16 Grundplatte (schwenkbar) 26 Absaugstutzen
7  Knopf 17 \Vorsteckplatte 27 Auslassoéffnung
8 Skala 18 Starke der Vorsteckplatte 28 Einlasséffnung
9  Anziehen 19 Flanschmutter 29 Schiebeschalter
10 Loésen 20 Nutfrasenmesser
TECHNISCHE DATEN GEB020-4
Modell PJ7000 .
MESSEItYP ...ttt Nutrase ~NUTFRASE-SICHERHEITSWARNUNGEN
Max. Nuttiefe 1. Die Messer miissen mindestens fiir die an der
Nutfrdsenmesser ..20 mm Maschine empfohlene Drehzahl zugelassen sein.
Leerlaufdrehzahl (min‘1) . ..11 000 Bei einer Uberschreitung der Nenndrehzahl kénnen
Gesamtlange 302 mm die Schneidblatter herausgeschleudert werden und
Gewicht .......... 2,5 kg Verletzungen verursachen.

Sicherheitsklasse

e [En

+ Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

» Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENEO013-1

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine dient zum Frasen halbmondférmiger
Nuten durch Eintauchschnitt fir das Einsetzen von Holz-
verbindern.

ENF002-2

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluss betrieben werden.

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

&WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.
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2. Verwenden Sie stets die Schutzhaube. Die
Schutzhaube schiitzt den Benutzer vor herausge-
schleuderten Schneidblattbruchstiicken und unbe-
absichtigtem Kontakt mit dem Schneidblatt.

3. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflaichen, weil die Gefahr besteht, dass das
Messer in das eigene Kabel schneidet. Bei Kon-
takt mit einem Strom filhrenden Kabel kénnen die
freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

4. Fiir diese Maschinen nur die von Makita freige-
gebenen Kreissageblatter bzw. Nutfraser ver-
wenden.

5. Die Nutfrise nicht verwenden, wenn das
Schneidwerkzeug arretiert ist oder sich die
schwenkbare Grundplatte nicht in der ordnungs-
gemaRen Position befindet.

6. Vor der Arbeit priifen, ob sich das Schneidwerk-
zeug leichtgédngig von Hand drehen laRt.

7. Das Schneidwerkzeug vor der Arbeit auf Risse
oder Beschadigung untersuchen. Defekte
Schneidblétter sofort ersetzen.

8. Beim Einbau des Schneidwerkzeugs achten Sie
auf Ubereinstimmung von Flanschbohrung und
Befestigungsbohrung.

9. Entfernen Sie vor Arbeitsbeginn samtliche

Fremdstoffe wie Schrauben/Néagel etc. von lhrem

Arbeitsplatz.

Die zu bearbeitenden Werkstiicke grundsatzlich

auf eine stabile Werkbank legen.

Sichern Sie die Werkstiicke gut mit einer

Schraubzwinge oder in einem Schraubstock.

Tragen Sie bei der Arbeit KEINE Handschuhe.

Halten Sie die Nutfrdse mit beiden Handen fest.

Halten Sie Hande und Korper vom Nutfréasbe-

reich fern.

10.
1.
12.

13.
14.



15. Vor dem Bearbeitungsvorgang muss der ein-
wandfreie Lauf des Schneidwerkzeugs liberpriift
werden. Dazu schalten Sie die Maschine ein und
achten auf eventuelle Vibrationen oder Taumel-
bewegungen des Schneidwerkzeugs. Ursachen
dafiir konnen falsche Schneidwerkzeugmontage
oder Unwucht des Schneidwerkzeugs sein.

Bei rotierendem Schneidwerkzeug auf keinen
Fall mit den Hénden unter die Werkstiicke fas-
sen.

Die Maschine nicht unbeaufsichtigt laufen las-
sen.

Vergewissern Sie sich vor Einstellungen oder
vor dem Auswechseln des Schneidwerkzeugs,
dass die Nutfrdse abgeschaltet und der Netzste-
cker gezogen ist.

16.

17.

18.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
/N\VORSICHT:

19. Manche Materialien kénnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaRnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadig-
ten Schneidblitter.

21. Benutzen Sie die Maschine nicht mit beschadig-

ten Schutzvorrichtungen.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

/A\WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung koénnen
schwere Verletzungen verursachen.

20.

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Nuttiefe (Abb. 1)

Sechs Nuttiefen kdnnen entsprechend der GréRRe des zu verwendenden Holzverbinders.

Die nachstehende Tabelle zeigt, welche Markierung bei welcher HolzverbindergroRe und welche gewiinschte Fras-
tiefe eingestellt werden muss. Eine Feineinstellung der gewiinschten Nuttiefe ist durch Drehen der Einstellschraube
nach dem Ldésen der Sechskantmutter méglich. Dies kann notwendig werden, wenn das Schneidblatt einige Male

nachgescharft worden ist.

Markierung 0 10 20 S D MAX.
GroRe des Holzverbinders 0 10 20 — — —
Nuttiefe 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Mit entfernten Gummidornen.
012681

Winkelanschlag (Abb. 2 u. 3)

Die Hohe der Winkelfihrung kann verstellt werden, um
die Position des Messers in Bezug auf die Werkstiicko-
berseite einzustellen.

Zum Einstellen der Winkelanschlaghthe den Spannhe-
bel durch Absenken I6sen und den Knopf drehen, bis der
Zeiger auf den gewiinschten Skalenstrich am Winkelan-
schlag zeigt.

Dann den Verriegelungshebel durch Anheben festzie-
hen, um die Winkelfiihrung zu sichern. Die Skala zeigt
das MaR zwischen Winkelanschlag und Mitte des
Schneidwerkzeugs.

Die Winkelfiihrung kann je nach den Arbeitsanforderun-
gen vom Anschlag abgenommen werden. Zum Entfer-
nen der Winkelfihrung den Verriegelungshebel 16sen,
und den Knopf im Uhrzeigersinn drehen, bis er aus dem
oberen Ende des Anschlags herauskommt.

Schwenkanschlag (Abb. 4 u. 5)

HINWEIS:

* Entfernen Sie die Winkelflihrung je nach Ihren
Arbeitsanforderungen, wenn Sie die Maschine mit
einer anderen Winkeleinstellung des Anschlags als 0°
benutzen. Wenn Sie die Winkelfiihrung unter der obi-
gen Bedingung benutzen missen, stellen Sie die Nut-
tiefe auf einen geeigneten Wert ein.

Der Schwenkanschlag kann zwischen 0° und 90° (Ras-
tung bei 0°, 45° und 90°) eingestellt werden. Zur Einstel-
lung des Winkels den Spannhebel l6sen und den
Schwenkanschlag kippen, bis der Markierungspfeil mit
dem gewiinschten Winkel auf der Winkelskala lberein-
stimmt. Dann den Spannhebel festziehen, um den
Schwenkanschlag zu sichern. In der 90°-Stellung des
Anschlags betragt der Abstand von der Mitte der Sage-
blattdicke zum Anschlag und der Abstand von der Mitte
der Séageblattdicke zur Unterseite der Sageblattabde-
ckung jeweils 10 mm.

Vorsteckplatte (Abb. 6 u. 7)

Die Vorsteckplatte gemaR der Darstellung in Abb. 6 u. 7
beim Schneiden von Langléchern in dinnen Werksti-
cken verwenden.
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Schalterfunktion (Abb. 8)

/\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine stets, dass der Schiebeschalter ordnungsge-
maR funktioniert und beim Driicken der Riickseite in
die Stellung “OFF” (AUS) zuriickkehrt.

+ Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei lange-
rem Einsatz in der “ON” (EIN)-Stellung verriegelt wer-
den. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der “ON” (EIN)-Stellung verriegeln, und hal-
ten Sie die Maschine mit festem Griff.

Zum Einschalten der Maschine den Schalter auf die
Position “I (ON)” (ein) schieben. Fur Dauerbetrieb den
Schalter durch Driicken seiner Vorderseite einrasten.
Zum Ausschalten der Maschine die Rickseite des Schie-
beschalters driicken, und dann den Schalter auf die Stel-
lung “O (OFF)” (aus) schieben.

MONTAGE

/N\VORSICHT:

+ Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schneidwerkzeug aus- und einbauen (Abb. 9)

/\VORSICHT:

» Beim Einbau des Nutfrasers den Spannflansch so
montieren, dass die mit “22” markierte Seite zu Ihnen
zeigt.

Zum Ausbauen des Schneidwerkzeugs die Klemm-
schraube l6sen und die schwenkbare Grundplatte off-
nen. Die Spindelarretierung dricken und die
Flanschmutter mit dem Stirnlochschlissel l16sen. Zum
Einsetzen des Schneidwerkzeugs zuerst den Spann-
flansch anbringen.

AnschlieBend das Schneidwerkzeug sowie die Flan-
schmutter montieren und mit dem Stirnlochschliissel gut
festziehen. SchlieBen Sie die schwenkbare Grundplatte
und sichern Sie diese durch Festziehen der Klemm-
schraube.

/N\VORSICHT:

* Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Siche-
rungsmutterschliissel zum Montieren und Demontieren
des Schneidblatts.

+ Uberpriifen Sie nach dem Auswechseln des Messers
stets die Nuttiefe, und nehmen Sie nétigenfalls eine
Neueinstellung vor.

Staubsack (Abb. 10)

Zum Anbringen wird der Staubsack auf den Absaugstut-
zen geschoben. Falls der Staubsack bei der Arbeit hin-
derlich wird, die Position des Staubsacks durch Drehen
des Absaugstutzens andern.

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, die Maschine
ausschalten und vom Stromnetz trennen. Den Staubsack
von der Maschine abnehmen, und den Verschluss des
Staubsacks herausziehen. Den Staubsack durch leichtes
Klopfen entleeren, um mdglichst viel Staub zu entfernen.

HINWEIS:

* Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Nutfrase
anschlieRen, konnen Sie noch effizienter und sauberer
arbeiten.
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BETRIEB

Herstellung von Holzverbindungen

/A WARNUNG:
« Klemmen Sie das Werkstlick vor jeder Arbeit stets an
der Werkbank fest. (Abb. 11 u. 12)

Eckverbindung (Abb. 13, 14 u. 15)
Mittelwandverbindung (Abb. 16, 17 u. 18)
Gehrungsverbindung (Abb. 19 u. 20)
Rahmenverbindung (Abb. 21 u. 22)

Léngs- und Querverbindung (Abb. 23 u. 24)

Zur Herstellung von Holzverbindungen gehen Sie folgen-

dermalen vor:

1. Die beiden Werkstlicke probeweise zusammenpas-
sen.

2. Die Mitte der gewiinschten Frasnuten mit einem
Bleistift am Werkstlick anzeichnen.

HINWEIS:

» Die Nutmitte muss mindestens 50 mm von der Werk-

stlickaufRenkante verlaufen.

* Bei mehreren Holzverbindungen 100 mm — 150 mm

Nutabstand halten.

3. Nur bei Eckverbindung und
Mittelwandverbindung
Das senkrechte Werkstlick an der Werkbank fest-
klemmen.

Nur bei Gehrungsverbindungen

Ein Werkstiick mit der angegehrten Kante nach
oben auf die Werkbank spannen.

Nur bei Rahmenverbindungen und Langs- und
Querverbindungen

Ein Werkstiick an der Werkbank festklemmen.

4. Stellen Sie die Nuttiefe entsprechend der GréRRe des
zu verwendenden Flachdibels ein. Siehe die
Tabelle im Abschnitt “Einstellen der Nuttiefe”.

5. Den Winkelanschlag auf Schneidwerkzeug- und
Werkstuick-mitte einstellen.

6. Die Mittelmarkierung an der Grundplatte auf den
Bleistiftstrich des Werkstlicks ausrichten.

7. Das Geréat einschalten und mit maRigem Vorschub
das Schneidwerkzeug in das Werkstlick eintauchen.

8. Nach Erreichen der voreingestellten Frastiefe das
Gerat vorsichtig wieder in die Ausgangsposition
zurlickfahren.

9.  Nur bei Eckverbindung und
Mittelwandverbindung
Das waagerechte Werkstiick an der Werkbank fest-
klemmen.

Nur bei Gehrungsverbindung

Das andere Werkstlick mit der angegehrten Kante
nach oben auf die Werkbank spannen.

Nur bei Rahmenverbindung und Langs- und
Querverbindung

Ein Werkstiick an der Werkbank festklemmen.

10. Nur bei Eckverbindung
Die Nutfrase so am Werkstlick ansetzen, dass das
Schneidwerkzeug nach unten weist.

Nur bei Mittelwandverbindung

Den Winkelanschlag von der Nutfrdse abbauen. Die
Nutfrase so am Werkstlick ansetzen, dass das
Schneidwerkzeug nach unten weist.



11. Wiederholen Sie die Schritte 6 — 8, um Nuten hori-
zontal oder in ein anderes Werkstlick zu frasen.

Wenn das Schneidwerkzeug nicht auf die Werkstlick-
mitte eingestellt werden soll, gehen Sie wie folgt vor:

Nur bei Eckverbindung, Gehrungsverbindung, Rah-

menverbindung und Langs- und Querverbindung

» Den Winkelanschlag von der Nutfrdse abbauen. Den
Schwenkanschlag auf 90° bei Eckverbindung, Rah-
menverbindung und Langs- und Querverbindung bzw.
auf 45° bei Gehrungsverbindung einstellen.

+ Die Schritte 1 — 11 mit Ausnahme der Schritte 5 und 10
ausflihren.

Nur bei Mittelwandverbindung

* Die beiden Werkstiicke probeweise zusammenpassen.

+ Das senkrechte Werkstiick auf das waagerechte Werk-
stlick stellen. Beide Werkstiicke an der Werkbank fest-
klemmen.

» Den Winkelanschlag von der Nutfrédse abbauen.

+ Die Schritte 2, 4, 6, 7, 8 und 11 ausflhren.

WARTUNG

/N\VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

» Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdiin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilations6ffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen der
Maschine regelmaRig oder im Anfangsstadium einer Ver-
stopfung. (Abb. 25)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebiirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieRlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/\VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

» Winkelanschlag

+ Staubsack

* Vorsteckplatte 4

+ Sicherungsmutterschliissel 20
* Nutfrdsenmesser

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)

Schalleistungspegel (Lya): 97 dB (A)

Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Gehorschutz tragen

ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme) ermittelt
gemal EN60745:
Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s2 oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

» Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fur den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwen-
det werden.

/\WARNUNG:

» Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

« Identifizieren Sie Sicherheitsmaflnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des Gefahr-
dungsgrads unter den tatséchlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Berlcksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zusatzlich zur Betriebszeit).

ENH101-15
Nur fiir européaische Lander

EG-Ubereinstimmungserkliarung
Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erkldren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Nutfrase
Modell-Nr./ Typ: PJ7000
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden européischen Richtlinien entsprechen:
2006/42/EG
und gemalRR den folgenden Standards
standardisierten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, namlich:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

oder

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Marcatura 11 Giu 20 Lama fresatrice lamellare
2 Arresto 12 Su 21 Flangia interna
3 Vite di regolazione 13 Asse al centro della lama 22 Vite di serraggio
4 Chiodo di gomma 14 Guida 23 Blocco albero
5 Leva diblocco 15 Scala graduata 24 Sacchetto per la polvere
6  Guida angolare 16 Riparo per la lama 25 Chiusura
7  Manopola 17 Piastra di adattamanto 26 Ugello per la polvere
8 Scala 18 Spessore della piastra di 27 Apertura di ventilazione
9  Per stringere adattamento 28 Apertura di aspirazione
10 Per allentare 19 Controdado 29 Interruttore di scorrimento
DATI TECNICI GEB020-4
Modello PJ7000
Tipo dilama ......cccoocvieiiiiiiii e Fresatrice AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA
Profondita di scanalatura max. FRESATRICE
Lama fresatrice lamellare . 1. Le lame devono avere come minimo la taratura

Velocita a vuoto (min™")
Lunghezza totale
Peso netto
Classe di sicurezza ....

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

» Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENE013-1

Scopo prefissato

Questo utensile & progettato per il taglio di scanalature
falcate per la sistemazione di caviglie o biscotti di legno
piatti con azione tuffante.

ENF002-2

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e puod funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento, per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-1
Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

&AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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10.
1.

12.
13.

14.

15.

della velocita marcata sull’'utensile. Le lame che
girano oltre la velocitda nominale possono volare via
causando incidenti.

Usare sempre la protezione. La protezione serve a
proteggere l'operatore dai frammenti delle lame
rotte, e dal contatto accidentale con la lama.

Tenere lutensile elettrico per le superfici di
presa isolate, perché la lama potrebbe fare con-
tatto con il suo stesso cavo. Il taglio di un cavo
“sotto tensione” potrebbe mettere “sotto tensione” le
parti metalliche esposte dell’'utensile e dare una
scossa elettrica all’'operatore.

Usare solo le lame specificate per questa mac-
china.

Non usare mai la macchina con la lama bloccata
in posizione esposta né senza il riparo di sicu-
rezza per la lama fissato correttamente in posi-
zione.

Accertarsi cha la lama scorra facilmente prima di
accendere la macchina.

Prima di usarla controllare attentamente se la
lame presentano criccature o danneggiamenti.
Sostituire immediatamente lame criccate o dan-
neggiate.

Assicurarsi che la flangia entri nel
dell’albero quando si inserisce la lama.
Prima della fresatura controllate se ci sono
chiodi o corpi estranei sul pezzo e rimuoverli.
Disporre sempre i pezzi su un banco di lavoro
sufficientemente robusto.

Fissare perfettamente i pezzi con un morsetto o
una morsa.

NON portare MAI guanti durante il lavoro.
Tenere la macchina fermamente con entrambe le
mani.

Tenere le mani e il corpo lontani dall’area di sca-
nalatura.

Fare funzionare per un po’ la macchina senza
puntare la lama contro le persone. Osservare
eventuali vibrazioni od oscillazioni che potreb-
bero indicare un assemblaggio imperfetto o uno
scarso bilanciamento della lama.

foro



16. Non mettere le mani sotto i pezzi durante la rota-
zione della lama.

17. Non lasciare incustodita la macchina quando é
in funzione.

18. Prima di regolare o sostituire la lama accertarsi
sempre che sia spenta e staccata dalla presa di
corrente.

19. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
per evitarne I'inalazione o il contatto con la pelle.
Osservare i dati per la sicurezza forniti dal pro-
duttore del materiale.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
/\ ATTENZIONE:

20. Non usare lame ottuse o danneggiate.
21. Non usare l'utensile con protezioni danneggiate.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

/\\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
L’utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato dalla presa di corrente prima di regolare o controllare le sue

funzioni.

Regolazione della profondita della scanalatura (Fig. 1)

Si possono programmare 6 profondita della scanalatura, secondo le dimensioni del biscotto da usare.

Consultare la tabella riportata qui sotto per la corrispondenza fra la quota marcata sull’arresto e la dimensione
dell'incastro. Per eseguire una regolazione fine della profondita della scanalatura, ruotare la vite di regolazione dopo
aver allentato il dado esagonale. Cid potrebbe essere necessario dopo che la lama é stata riaffilata alcune volte.

Quota sull'arresto 0 10 20 S D MAX
Dimensione incastro 0 10 20 — — —
:jrroafondita della scanala- 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Con i chiodi di gomma rimossi.
012681

Guida angolare (Fig. 2 e 3)

L'altezza della guida angolare pud essere spostata su o
giu per regolare la posizione della lama rispetto alla parte
superiore del pezzo.

Per regolare I'altezza della guida angolare, allentare giu
la leva di blocco e ruotare la manopola finché I'indice
indica la graduazione desiderata della scala sulla guida
angolare.

Stringere poi su la leva di blocco per fissare la guida
angolare. La scala riportata sulla guida angolare indica la
distanza fra la parte superiore del pezzo e I'asse al cen-
tro della lama.

La guida angolare & rimovibile dalla guida pezzo
secondo la necessita del lavoro. Per rimuovere la guida
angolare, allentare la leva di blocco e girare la manopola
in senso orario finché fuoriesce dalla estremita superiore
della guida.

Guida (Fig. 4 e 5)

NOTA:

» Rimuovere la guida angolare secondo la necessita del
lavoro quando si usa l'utensile ad un angolo della guida
regolato diversamente da 0°. Se € necessario usare la
guida angolare nelle condizioni sopra, regolare la pro-
fondita della scanalatura per ottenere la profondita cor-
retta.

L'angolo della guida pué essere regolato fra 0° e 90°
(arresti positivi in 0°, 45° e 90°). Per regolare I'angolo,
allentare la leva di blocco e ribaltare la guida finché la
marcatura non va a trovarsi davanti alla graduazione
desiderata della scala graduata. Quindi serrare la leva di
blocco per fissare la guida. Quando la guida si trova a
90°, entrambe la distanza fra I'asse al centro della lama e
la guida e la distanza fra I'asse al centro della lama e la
parte inferiore del coperchio della lama sono di 10 mm.

Piastra di adattamento (Fig. 6 e 7)

Usare la piastra di adattamento come indicato nelle
Fig. 6 e 7 quando si tagliano scanalature in particolari
sottili.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 8)

/\ ATTENZIONE:

 Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che l'interruttore di scorrimento funzioni
normalmente e che ritorni sulla posizione “OFF”
quando si schiaccia la sua parte posteriore.

« Linterruttore puo essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell’operatore durante I'utilizzo prolun-
gato. Usare cautela quando si blocca l'interruttore sulla
posizione “ON”, e tenere sempre saldamente I'utensile.

Per avviare l'utensile, spingere [linterruttore di scorri-
mento verso la posizione “I (ON)”. Per il funzionamento
continuo, premere la parte anteriore dell'interruttore di
scorrimento per bloccarlo.

Per fermare [I'utensile, premere la parte posteriore
dellinterruttore di scorrimento e spingerlo poi verso la
posizione “O (OFF)”".
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MONTAGGIO

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Rimozione o inserimento della lama (Fig. 9)

/\ ATTENZIONE:

* Quando si inserisce la lama fresatrice lamellare, mon-
tate la flangia interna con il lato marcato “22” rivolto
verso I'operatore.

Per rimuovere la lama, allentare la vite di serraggio e
aprire il riparo per la lama. Spingere il blocco del gambo
e allentare il controdado usando una chiave. Per inserire
la lama, montare dapprima la flangia interna.

Quindi montare la lama e il controdado. Serrare a fondo il
controdado usando una chiave. Chiudere il riparo della
lama e serrare la vite di serraggio per fissare il riparo.

/N ATTENZIONE:

* Per rimuovere o installare la lama, usare soltanto la
chiave per controdadi Makita in dotazione.

» Controllare sempre la profondita della scanalatura
dopo la sostituzione della lama. Regolarla di nuovo se
necessario.

Sacchetto per la polvere (Fig. 10)

Per attaccare il sacchetto della polvere, montarlo
sull'ugello per la polvere. Se il sacchetto per la polvere
ostacola il lavoro, girare l'ugello per la polvere per cam-
biare la posizione del sacchetto per la polvere.

Quando il sacchetto per la polvere € quasi pieno a meta,
spegnere |'utensile e staccarlo dalla presa di corrente.
Rimuovere il sacchetto della polvere dall'utensile e tirar
fuori la chiusura del sacchetto. Vuotare il sacchetto per la
polvere dandogli dei leggeri colpi in modo da rimuovere
quanta piu polvere possibile.

NOTA:
» Collegando un aspiratore alla fresatrice lamellare si
possono fare operazioni piu efficienti e pulite.

FUNZIONAMENTO

Come fare le giunzioni

/N\ AVVERTIMENTO:
* Fissare sempre il pezzo al banco di lavoro prima di cia-
scuna operazione. (Fig. 11 e 12)

Giunto ad angolo (Fig. 13, 14 e 15)

Giunto di testa a T (Fig. 16, 17 e 18)

Giunto ad angolo con incastro (Fig. 19 e 20)

Giunto per cornice (Fig. 21 e 22)

Giunto frontale (Fig. 23 e 24)

Per fare giunzioni, procedere nel seguente modo:

1. Accostare insieme i due pezzi cosi come appari-
ranno nella posizione finale di giunto.

2. Marcare con una matita il centro delle scanalature
per l'incastro previste sul pezzo.

NOTA:

* |l centro delle scanalature dovrebbe essere almeno a
50 mm dal bordo esterno dei pezzi.

* Nelle applicazioni con diversi incastri, lasciare 100 mm
— 150 mm fra le singole scanalature.
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3. Solo per giunti ad angolo e giuntiditestaa T

Fissare il pezzo verticale sul banco di lavoro.

Solo per giunti ad angolo con incastro

Fissare un pezzo al banco di lavoro con il bordo
tagliato a quartabuono rivolto in alto.

Solo per giunti per cornice e giunti frontali
Fissare un pezzo sul banco di lavoro.

4. Regolare la profondita della scanalatura secondo le
dimensioni del biscotto da usare. Vedere la tabella
nella sezione “Regolazione della profondita della
scanalatura”.

5. Regolare I'altezza della guida angolare in modo che
la lama risulti centrata rispetto all’asse.

6. Allineare la marcatura di centro riportata sulla base
con la linea tracciata con la matita sul pezzo.

7. Accendere la macchina e spingere delicatamente la
lama dentro il pezzo.

8. Riportare delicatamente la macchina nella sua posi-
zione originale dopo che la vite di regolazione ha
raggiunto I'arresto.

9. Solo per giunti ad angolo e giunti ditestaa T
Fissare il pezzo orizzontale sul banco di lavoro.
Solo per giunti ad angolo con incastro
Fissare I'altro pezzo al banco di lavoro con il bordo
tagliato a quartabuono rivolto in alto.

Solo per giunti per cornice e giunti frontali
Fissare l'altro pezzo sul banco di lavoro.

10. Solo per giunte ad angolo
Disporre la macchina sul pezzo in modo che la lama
sia rivolta verso il basso.

Solo per giunti ditestaa T

Rimuovere la guida angolare dalla macchina.
Disporre la macchina sul pezzo in modo che la lama
sia rivolta verso il basso.

11. Ripetere i passi 6 - 8 per scanalare orizzontalmente
o l'altro pezzo.

Se non occorre centrare la lama rispetto all'asse, proce-
dere nel seguente modo:

Solo per giunto ad angolo, giunti ad angolo con inca-

stro, giunti per cornice e giunti frontali

« Togliere la guida angolare dalla macchina. Posizionare
la guida a 90° per giunti ad angolo, giunti per cornice e
giunti frontali o a 45° per giunti ad angolo con incastro.

» Seguire le operazioni descritte sopra ai punti 1 — 11 ad
eccezione dei punti 5 e 10.

Solo per giuntiditestaa T

» Mettere insieme i due pezzi cosi come dovranno risul-
tare nella posizione finale di giunto.

« Appoggiare il pezzo verticale sul pezzo orizzontale.
Fissare entrambi i pezzi sul banco di lavoro.

« Togliere la guida angolare dalla macchina.

« Seguire le operazioni descritte sopra ai punti 2, 4, 6, 7,
8e 11.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.



L'utensile e le sue aperture di ventilazione devono
essere mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture
di ventilazione od ogni volta che cominciano a essere
ostruite. (Fig. 25)

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzole di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro Assi-
stenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/N ATTENZIONE:

Per I'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. L'utilizzo di altri
accessori o ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

+ Guida angolare

+ Sacchetto per la polvere

* Piastra di adattamanto 4

+ Chiave per controdadi 20
+ Lame fresatrice lamellare

NOTA:

» Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Livello pressione sonora (L,p): 86 dB (A)

Livello potenza sonora (Lya): 97 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:
Modalita operativa: esecuzione di scanalature in
MDF
Emissione di vibrazione (ay): 2,5 m/s% o meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

/\ AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante Il'uso reale
dell’utensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
l'utensile.

« Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).

ENH101-15
Modello per ’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Fresatrice
Modello No./Tipo: PJ7000
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:
2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:
EN60745
La documentazione tecnica € tenuta dal
rappresentante autorizzato in Europa, che é:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

nostro

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Wijzer 11 Omlaag

2 Aanslag 12 Omhoog

3  Stelschroef 13 Midden bladdikte
4 Rubber dop 14 Geleideplaat

5  Vergrendelingshefboom 15 Hoekschaal

6  Hoekgeleider 16 Afdekkap

7 Knop 17 Stelplaat

8 Schaalverdeling 18 Dikte stelplaat

9  Vastzetten 19  Sluitmoer

10 Losmaken 20 Lamellenfreesblad

21 Binnenflens

22 Klemschroef

23 Asvergrendeling
24 Stofzak

25 Klem

26 Stofmond

27 Uitlaatsleuf

28 Luchtinlaatsleuf
29 Aan/uit-schakelaar

TECHNISCHE GEGEVENS

Model PJ7000
Type freesblad ...........ccccocveeeenns Lamellen freesmachine
Maximale freesdiepte

Lamellenfreesblad ..20 mm

Toerental onbelast/min. (min‘1) .. 11000
Totale lengte .... 302 mm
Netto gewicht ...2,5kg

Veiligheidsklasse

=1

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

» De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENEO13-1

Gebruiksdoeleinden

De machine is bedoeld voor het frezen van sikkelvormige
gleuven voor het plaatsen van platte, houten pluggen of
lamellen door middel van insteekfrezen.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wissel-
stroom worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-
geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.
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GEB020-4

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR
LAMELLEN FREESMACHINE

1.

10.

1.

12.

13.
14.

Freesbladen moeten zijn goedgekeurd voor
minimaal het aangegeven toerental van dit
gereedschap. Freesbladen die met een hoger toe-
rental draaien dan hun nominaal toerental kunnen
stuk breken en in het rond vliegen, en daarbij letsel
veroorzaken.

Gebruik altijd de beschermkap. De beschermkap
beschermt de gebruiker tegen afgebroken stukjes
freesblad en per ongeluk aanraken van het frees-
blad.

Houd elektrisch gereedschap vast aan de geiso-
leerde handgrepen, want het risico bestaat dat
het freesblad het snoer raakt. Als een draad die
onder stroom staat wordt ingesneden, komen de
metalen delen van het gereedschap ook onder
stroom te staan en kunt u een gevaarlijke schok krij-
gen.

Gebruik uitsluitend voorgeschreven bladen.
Werk nooit met de machine met het blad ver-
grendeld in ontblote stand of zonder dat de blad-
afdekkap goed op haar plaats zit.

Controleer of het blad vrij ronddraait vooraleer
met de machine te gaan werken.

Controleer de bladen op barsten of beschadigin-
gen vooraleer met de machine te gaan werken.
Vervang een gebarsten of beschadigd blad
onmiddellijk.

Controleer of de flens goed in het asgat past bij
het monteren van het blad.

Zorg dat het werkstuk vrij is van spijkers en
vreemde voorwerpen vooraleer u met de
machine gaat werken.

Plaats de werkstukken altijd op een stabiele
werkbank.

Zet de werkstukken stevig vast met een klem of
bankschroef.

Draag NOOIT handschoenen tijdens het werken
met de machine.

Houd de machine stevig vast met beide handen.
Houd uw handen en andere lichaamsdelen uit de
buurt van het freesgedeelte.



15. Laat de machine enige tijd draaien zonder het
blad op iemand te richten. Let op trillingen of
slingering die kunnen wijzen op een slecht
gemonteerd of uitgebalanceerd blad.

Breng de handen nooit onder het werkstuk ter-
wijl het blad draait.

Laat de machine nooit onbeheerd draaien.
Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken
alvorens afstellingen uit te voeren of het blad te
vervangen.

Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Neem de nodige voor-
zorgsmaatregelen tegen inademing van stof en
contact met de huid. Volg de veiligheidsinstruc-
ties van de leverancier van het materiaal op.

16.

17.
18.

19.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES
/\LET OP:

20. Gebruik een bot of beschadigd freesblad niet
meer.
21. Gebruik het gereedschap niet wanneer de

beschermkappen beschadigd zijn.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

+ Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de functies

op de machine te controleren of af te stellen.

Instellen van de freesdiepte (Fig. 1)

U kunt vooraf één van de zes freesdiepten instellen afhankelijk van de grootte van de lamellen die gebruikt gaan wor-
den.

Raadpleeg de onderstaande tabel voor de overeenkomst tussen de afmetingen die zijn vermeld op de aanslag en de
grootte van het verbindingsstuk. Fijnafstelling van de freesdiepte kan door aan de stelschroef te draaien na het los-

draaien van de zeskantmoer. Dit kan noodzakelijk zijn nadat het freesblad enkele keren is geslepen.

Maat op aanslag 0 10 20 S D MAX
Formaat verbindingsstuk 0 10 20 — — —
Freesdiepte 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Met de rubber doppen verwijderd.

012681

Hoekgeleider (Fig. 2 en 3)

De hoogte van de hoekgeleider is omhoog en omlaag
verstelbaar, om de stand van het freesblad ten opzichte
van de bovenkant van het werkstuk in te stellen.

Om de hoogte van de hoekgeleider in te stellen, zet u
eerst de vergrendelingshefboom omlaag en draait u de
knop totdat de wijzer de juiste hoek aangeeft op de
schaalverdeling afgebeeld op de hoekgeleider.

Zet daarna de vergrendelingshefboom omhoog om de
hoekgeleider te vergrendelen. De schaalverdeling op de
hoekgeleider geeft de afstand aan van de bovenkant van
het werkstuk tot het midden van de bladdikte.

De hoekgeleider kan worden verwijderd van de geleide-
plaat, al naar gelang de vereisten van uw werkstuk. Voor
het losmaken van de hoekgeleider zet u de vergrende-
lingshefboom los en dan draait u de knop rechtsom tot-
dat deze uit de bovenkant van de geleideplaat uitsteekt.

Geleideplaat (Fig. 4 en 5)

OPMERKING:

 Verwijder de hoekgeleider al naar gelang de aard van
uw werk, voor gebruik van het gereedschap met de
hoek van de geleideplaat in een andere stand dan 0°.
Wanneer u in een dergelijke stand de hoekgeleider
moet gebruiken, let dan vooral goed op dat de frees-
diepte juist is ingesteld.

De hoek van de geleideplaat kan worden ingesteld tus-
sen 0° en 90° (klikstanden op 0°, 45° en 90°). Om de
hoek te regelen, zet u de vergrendelingshefboom los en
kantelt u de geleideplaat tot de wijzer de gewenste stand
op de schaalverdeling aangeeft. Zet dan de vergrende-
lingshefboom vast om de geleideplaat te blokkeren.
Wanneer de geleideplaat in een hoek van 90° is gezet, is
zowel de afstand van het midden van de bladdikte tot de
geleideplaat als de afstand van het midden van de blad-
dikte tot de onderkant van de zaagbladbeschermkap
10 mm.

Stelplaat (Fig. 6 en 7)
Gebruik de stelplaat zoals wordt getoond in Fig. 6 en 7
om gleuven in dunne werkstukken te maken.

Werking van de aan/uit-schakelaar (Fig. 8)

/AN\LET OP:

« Controleer altijd, voordat u het gereedschap aansluit
op het elektriciteitsnet, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de
“OFF” (uit)-stand (O), wanneer op de achterkant van de
aan/uit-schakelaar wordt gedrukt.

» De schakelaar kan in de “ON” (aan)-stand vergrendeld
worden, hetgeen bij langdurig gebruik comfortabeler
werkt. Wees extra voorzichtig wanneer u de schakelaar
in de “ON” (aan)-stand vergrendelt en houd het gereed-
schap altijd stevig vast.
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Om de machine in te schakelen, schuift u de aan/uit-
schakelaar naar de “I ON” (aan)-stand. Om het gereed-
schap continu te laten werken, drukt u op de voorkant
van de aan/uit-schakelaar om deze te vergrendelen.

Om de machine uit te schakelen drukt u op de achterkant
van de aan/uit-schakelaar en schuift u de knop naar de
“O (OFF)” (uit)-stand.

INEENZETTEN

/\LET OP:

» Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en dat zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan de machine uit te voeren.

Het blad demonteren of monteren (Fig. 9)

/A\LET OP:

* Bij het monteren van het lamellen freesblad plaatst u
de binnenflens met de zijde met “22” erop naar u
gericht.

Om het blad te verwijderen, de klemschroef losdraaien

en de bladafdekkap openen. Druk op de asgrendel en

draai de sluitmoer los met de nokkensleutel. Om het blad

te monteren eerst de binnenflens aanbrengen.

Monteer dan het blad en de sluitmoer. Draai de sluitmoer

stevig vast met de nokkensleutel. Sluit de bladafdekkap

en draai de klemschroef vast om de bladafdekkap te ver-

grendelen.

/A\LET OP:

* Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-sleutel bij
het aanbrengen of verwijderen van het freesblad.

» Controleer na het vervangen van het freesblad altijd of
de freesdiepte juist is. Stel de freesdiepte zo nodig
opnieuw in.

Stofzak (Fig. 10)

Bevestig de stofzak op de stofmond. Als de stofzak tij-

dens het werk in de weg zit, verdraait u de stofmond om

de stand van de stofzak te veranderen.

Wanneer de stofzak ongeveer halfvol is, schakelt u het

gereedschap uit en trekt u de stekker uit het stopcontact.

Haal de stofzak van het gereedschap af en trek de klem

eraf. Gooi de stofzak leeg door er zacht tegen te tikken

om zo veel mogelijk stof eruit te verwijderen.

OPMERKING:

+ Als u een Makita-stofzuiger aansluit op uw lamellen-
freesmachine, kunt u nog efficiénter en schoner wer-
ken.

BEDIENING

Verbindingen maken

/N\ WAARSCHUWING:
» Klem vé6r het werk altijd uw werkstuk stevig aan de
werkbank vast. (Fig. 11 en 12)

Hoekverbinding (Fig. 13, 14 en 15)
T-verbinding (Fig. 16, 17 en 18)
Verstekverbinding (Fig. 19 en 20)
Raamverbinding (Fig. 21 en 22)
Langsverbinding (Fig. 23 en 24)

Om verbindingen te maken, gaat u als volgt tewerk:

1. Breng de twee werkstukken in de definitieve stand.

2.  Markeer het midden van de groeven voor de verbin-
dingsstukken met een potlood.
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OPMERKING:

* Het midden van de groeven moet minstens 50 mm van

de rand van het werkstuk liggen.

« Laat bij meervoudige verbindingsstukken een afstand

van 100 — 150 mm tussen de groeven.

3. Enkel voor hoekverbinding en T-verbinding
Klem het verticale werkstuk vast op de werkbank.
Enkel voor verstekverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank met de ver-
stekgezaagde kant omhoog gericht.

Enkel voor raamverbinding en langsverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank.

4. Stel de freesdiepte passend in voor het formaat van
de lamellen die gebruikt gaan worden. Raadpleeg
de tabel onder het kopje “Instellen van de frees-
diepte”.

5. Stel de hoogte van de hoekgeleider in zodat het blad
in het midden van de plankdikte staat.

6. Laat de middenmarkering op de grondplaat samen-
vallen met de potloodlijn op het werkstuk.

7. Zet de machine aan en duw ze voorzichtig naar
voren om het blad in het werkstuk te brengen.

8. Breng de machine voorzichtig weer in de originele
stand wanneer de stelschroef de aanslag heeft
bereikt.

9. Enkel voor hoekverbinding en T-verbinding
Klem het horizontale werkstuk vast op de werkbank.
Enkel voor verstekverbinding
Klem het andere werkstuk vast op de werkbank met
de verstekgezaagde kant omhoog gericht.

Enkel voor raamverbinding en langsverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank.

10. Enkel voor hoekverbinding
Plaats de machine op het werkstuk met het blad
naar onderen gericht.

Enkel voor T-verbinding

Verwijder de hoekgeleider van de machine. Plaats
de machine op het werkstuk met het blad naar onde-
ren gericht.

11. Herhaal de stappen van 6 — 8 om groeven te frezen
in het horizontale of het andere werkstuk.

Indien het blad niet in het midden van de plank moet wor-
den gecentreerd, gaat u als volgt tewerk:

Enkel voor hoekverbinding, verstekverbinding,

raamverbinding en langsverbinding

» Verwijder de hoekgeleider van de machine. Stel de
geleideplaat in op 90° voor hoekverbinding, raamver-
binding en langsverbinding of op 45° voor verstekver-
kbinding.

« Volg stappen 1 — 11 zoals hierboven beschreven, met
uitzondering van stappen 5 en 10.

Enkel voor T-verbinding

» Breng de twee werkstukken in de definitieve stand.

« Plaats het verticale werkstuk op het horizontale. Klem
beide werkstukken op de werkbank.

« Verwijder de hoekgeleider van de machine.

* Volg de stappen 2, 4, 6, 7, 8 en 11 zoals hierboven
beschreven.



ONDERHOUD

/A\LET OP:

+ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

+ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor het verkleuring, vervormingen en
barsten worden veroorzaakt.

Zorg dat het gereedschap goed schoon blijft, vooral de
ventilatiesleuven. Reinig de luchtsleuven regelmatig en
zorg dat ze niet geblokkeerd of verstopt raken. (Fig. 25)

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/\LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijzijnde Makita service-
centrum.

» Hoekgeleider

+ Stofzak

* Stelplaat 4

* Sluitmoersleutel 20
+ Lamellenfreesblad

OPMERKING:

+ Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 86 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 97 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:
Toepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ap): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

» De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

» De opgegeven ftrillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstell-
ing.

/N WAARSCHUWING:
* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-15
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine: Lamellen freesmachine
Modelnr./Type: PJ7000
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Puntero 11 Abajo 21 Plato interno

2 Tope 12 Arriba 22 Tornillo de fijacién

3 Tornillo de ajuste 13 Centro del grosor de la hoja 23 Bloqueo del eje

4  Espiga de caucho 14 Escuadra 24 Bolsa de polvo

5 Palanca de bloqueo 15 Escala de angulo 25 Fijador

6  Guia de angulo 16 Cubierta de la hoja 26 Boquilla de polvo

7 Mando 17 Placa de ajuste 27 Abertura de salida de aire
8 Escala 18 Grosor de la placa de ajuste 28 Abertura de entrada de aire
9  Apretar 19 Tuerca de bloqueo 29 Interruptor deslizable

10 Aflojar 20 Hoja de corte de engalletadora

ESPECIFICACIONES

Modelo PJ7000
Tipo de hoja de corte .........cccceviiiieiiinnnen. Engalletadora
Profundidad de ranurado maxima

Hoja de corte de engalletadora..... ..20 mm

Velocidad en vacio (min™") .. 11.000
Longitud total .... 302 mm
Peso neto ..2,5kg

Clase de seguridad

@

» Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENEO13-1

Uso previsto

Esta herramienta ha sido prevista para hacer ranuras en
forma de media luna para la colocacion de lengietas o
galletas de unién de madera planas por penetracion.

ENF002-2

Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tension que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas
&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas

las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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GEB020-4

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
ENGALLETADORA

1.

10.

1.

12.

13.

14.

Las hojas deberan estar especificadas para al
menos la velocidad marcada en la herramienta.
Las hojas girando a una velocidad superior a la
especificada podran salir despedidas en pedazos y
ocasionar heridas.

Utilice siempre la guarda. La guarda protege al
operario de los fragmentos de una hoja rota y de un
contacto involuntario con la hoja.

Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas, porque la hoja de
corte puede entrar en contacto con el propio
cable. Si corta un cable con corriente hara que la
corriente circule por las partes metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica y podra soltar una des-
carga eléctrica al operario.

Utilice solamente las hojas especificadas para
esta herramienta.

No ponga nunca en funcionamiento la herra-
mienta con la hoja bloqueada en la posicién
expuesta o sin haber fijado correctamente en su
lugar la cubierta de la hoja.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, asegurese de que la hoja se deslice sua-
vemente.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, compruebe que no haya roturas o dafos
en las hojas. Reemplace las hojas inmediata-
mente si estan agrietadas o dafadas.

Al instalar la hoja, asegurese de que plato inte-
rior se ajuste en el orificio del eje.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, busque y elimine todos los clavos o
materias extrafias que pueda haber en la pieza
de trabajo.

Coloque siempre las piezas de trabajo sobre un
banco de trabajo estable.

Fije las piezas de trabajo firmemente con una
prensa de sujecién o un tornillo.

NO utilice NUNCA guantes mientras la herra-
mienta esté funcionando.

Mantenga la herramienta firmemente con ambas
manos.

Mantenga las manos y el cuerpo alejados del
area de ranurado.



15. Haga funcionar la herramienta durante un cierto
tiempo sin que la hoja apunte hacia nadie. Com-
pruebe si se produce alguna vibracién u oscila-
cion, que podria indicar una instalacién
deficiente o un equilibrio deficiente de la hoja.
Nunca ponga las manos bajo las piezas de tra-
bajo mientras la hoja esté girando.

No deje la herramienta en funcionamiento sin
supervision.

Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de efectuar
cualquier ajuste o substituir la hoja.

Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser téxicas. Tenga precauciéon
para evitar la inhalaciéon de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

16.
17.

18.

19.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO
/\ PRECAUCION:

20. No utilice hojas embotadas o dafadas.
21. No utilice la herramienta con guardas dafadas.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. El MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada y desenchufada antes de intentar realizar cualquier tipo de

ajuste o comprobacion en la ella.

Ajuste de la profundidad de la ranura (Fig. 1)

Se pueden preajustar 6 profundidades de ranurado de acuerdo con el tamafio de la galleta a utilizar.

Consulte la siguiente tabla para conocer la correspondencia entre los tamafios marcados en el tope y el tamafio de la
galleta. El ajuste fino de la profundidad de ranurado puede realizarse girando el tornillo de ajuste después de aflojar la
tuerca hexagonal. Esto podra ser necesario después de que la hoja haya sido reafilada unas cuantas veces.

Tamafio indicado en el tope 0 10 20 S D MAX
Tamafo de la galleta 0 10 20 — — —
Profundidad de la ranura 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Con las espigas de caucho quitadas.
012681

Guia de angulo (Fig. 2y 3)

La altura de la guia de angulo se puede mover hacia
arriba y hacia abajo para ajustar la posicion de la hoja de
corte en relacién con la parte superior de la pieza de tra-
bajo.

Para ajustar la altura de la guia de angulo, afloje la
palanca de bloqueo hacia abajo y gire el mando hasta
que el puntero sefiale la graduacion deseada en la
escala marcada sobre la guia de angulo.

Después apriete la palanca de bloqueo hacia arriba para
fijar la guia de angulo. La escala de la guia de angulo
indica la distancia desde la parte superior de la pieza de
trabajo hasta el centro del grosor de la hoja.

La guia de angulo se puede quitar de la escuadra de
acuerdo con las necesidades de su tarea. Para quitar la
guia de angulo, afloje la palanca de blogueo y gire el
mando hacia la derecha hasta que salga del extremo
superior de la escuadra.

Escuadra (Fig. 4 y 5)

NOTA:

* Quite la guia de angulo de acuerdo con las necesida-
des de su tarea cuando utilice la herramienta con el
angulo de la escuadra ajustado a algo distinto de 0°.
Cuando necesite utilizar la guia de angulo en la condi-
cién de arriba, asegurese de ajustar la profundidad de
la ranura para obtener una profundidad apropiada.

El angulo de la escuadra puede ajustarse entre 0° y 90°
(puntos de bloqueo exacto en 0°, 45° y 90°). Para ajustar
el angulo, afloje la palanca de bloqueo y golpee suave-
mente la escuadra hasta que el puntero sefiale a la gra-
duacién deseada de la escala de angulos. A
continuacion, apriete la palanca de bloqueo para fijar la
escuadra. Cuando la inclinacién de la escuadra se esta-
blece en 90°, la distancia desde el centro del grosor de la
hoja hasta la escuadra y la distancia desde el centro del
grosor de la hoja hasta la parte inferior de la cubierta de
la hoja son ambas de 10 mm.

Placa de ajuste (Fig. 6y 7)

Utilice la placa de ajuste tal como se muestra en les
Fig. 6 y 7 cuando corte ranuras en piezas de trabajo del-
gadas.

Accionamiento del interruptor (Fig. 8)

/\PRECAUCION:

» Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para confirmar que el interruptor deslizable se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
se presione la parte trasera del interruptor deslizable.
El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una utili-
zacioén prolongada. Tenga precaucion cuando bloquee
la herramienta en la posicion “ON” y mantenga la
herramienta firmemente empufiada.
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Para poner en marcha la herramienta, deslice el interrup-
tor deslizable hacia la posicion “I (ON)”. Para una opera-
cion continua, presione la parte delantera del interruptor
deslizable para bloquearlo.

Para detener la herramienta, presione la parte trasera
del interruptor deslizable, después deslicelo hacia la
posicion “O (OFF)”.

MONTAJE

/N PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Como quitar y poner la hoja (Fig. 9)

/N PRECAUCION:

» Cuando instale la hoja de corte de engalletadora,
monte el plato interno con la cara marcada “22” orien-
tada hacia usted.

Para quitar la hoja, afloje el tornillo de fijacion y abra la
cubierta de la hoja. Empuje el bloqueo del eje y afloje la
tuerca de bloqueo utilizando la llave de la tuerca de blo-
queo. Para instalar la hoja, monte primero el plato
interno.

A continuacién, monte la hoja y la tuerca de bloqueo.
Apriete firmemente la tuerca de bloqueo utilizando la
llave de la tuerca de bloqueo. Cierre la cubierta de la
hoja y ajuste el tornillo de fijacion para fijar la cubierta de
la hoja.

/N PRECAUCION:

« Utilice solamente la llave de la tuerca de bloqueo
Makita provista para desmontar o instalar la hoja.

» Compruebe siempre la profundidad de la ranura des-
pués de sustituir la hoja. Vuelva a ajustar si es necesa-
rio.

Bolsa de polvo (Fig. 10)

Para colocar la bolsa de polvo, encajela en la boquilla de

polvo. Si la bolsa de polvo obstaculiza su trabajo, gire la

boquilla de polvo para cambiar la posicion de la bolsa de

polvo.

Cuando la bolsa de polvo esté medio llena, apague y

desenchufe la herramienta. Quite la bolsa de polvo de la

herramienta y tire del fijador de la bolsa para quitarlo.

Vacie la bolsa de polvo golpeandola ligeramente para

extraer el maximo posible de polvo.

NOTA:

» Si conecta un aspirador Makita a su engalletadora,
podra realizar operaciones mas eficaces y limpias.

OPERACION

Como hacer juntas

/\ ADVERTENCIA:
*» Sujete siempre la pieza de trabajo al banco de trabajo
antes de cada operacion. (Fig. 11y 12)

Junta de esquina (Fig. 13, 14 y 15)

Junta en “T” (Fig. 16, 17 y 18)

Junta de escuadra (Fig. 19 y 20)

Junta de marco (Fig. 21 y 22)

Junta lateral (Fig. 23 y 24)

Para hacer juntas, proceda de la siguiente manera:
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1. Ajuste las dos piezas de trabajo tal como aparece-
ran en la posicion conjunta acabada.

2. Marque con un lapiz el centro de las ranuras que
pretenda hacer en las galletas de la pieza de tra-
bajo.

NOTA:

« El centro de las ranuras deberia estar, como minimo, a

50 mm del borde exterior de las piezas de trabajo.

» Deje entre 100 y 150 mm entre las ranuras en aplica-

ciones de galletas multiples.

3. Solo para la junta de esquina y la junta en “T”
Sujete la pieza vertical de trabajo al banco de trabajo.
Sélo para la junta de escuadra
Sujete una pieza de trabajo en el banco de trabajo
con el borde ingleteado orientado hacia arriba.

Sélo para la junta de marco y la junta lateral
Sujete una pieza de trabajo al banco de trabajo.

4. Ajuste la profundidad de la ranura de acuerdo con el
tamanio de la galleta a utilizar. Consulte la tabla en la
seccion “Ajuste de la profundidad de la ranura”.

5. Ajuste la altura de la guia de angulo de modo que la
hoja esté centrada en el grosor de la tabla.

6. Alinee la marca central de la base con la linea tra-
zada a lapiz en la pieza de trabajo.

7. Conecte la herramienta y empujela suavemente
hacia delante para extender la hoja hacia la pieza
de trabajo.

8. Devuelva la herramienta suavemente a la posicién
original después de que el tornillo de ajuste llegue al
tope.

9. Solo para la junta de esquina y la junta en “T”
Sujete la pieza horizontal de trabajo al banco de tra-
bajo.

Sélo para la junta de escuadra

Sujete la otra pieza de trabajo en el banco de tra-
bajo con el borde ingleteado orientado hacia arriba.
Sélo para la junta de marco y la junta lateral
Sujete la otra pieza de trabajo al banco de trabajo.

10. Sélo para la junta de esquina
Coloque la herramienta sobre la pieza de trabajo de
manera que la hoja quede orientada hacia abajo.
Sélo para la junta en “T”

Retire de la herramienta la guia de angulo. Coloque
la herramienta sobre la pieza de trabajo de manera
que la hoja quede orientada hacia abajo.

11. Repita los pasos 6 — 8 para ranurar en la horizontal
o la otra pieza de trabajo.

Si no necesita centrar la hoja en el grosor de la tabla,
proceda de la siguiente manera:

Solo para la junta de esquina, la junta de

escuadra, la junta de marco y la junta lateral

« Retire la guia de angulo de la herramienta. Seleccione
la inclinacién de la escuadra en 90° para la junta de
esquina, la junta de marco y la junta lateral, o a 45°
para la junta de escuadra.

« Siga los pasos 1 — 11 excluyendo los pasos 5y 10 des-
critos anteriormente.

Solo para la junta en “T”

Fije las dos piezas de trabajo de la manera como apa-
receran en la posicion conjunta final.

Coloque la pieza de trabajo vertical sobre la horizontal.
Sujete las dos piezas al banco de trabajo.

Retire la guia de angulo de la herramienta.

Siga los pasos 2, 4, 6, 7, 8 y 11 descritos anterior-
mente.



MANTENIMIENTO

/N PRECAUCION:

+ Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar la ins-
peccién o el mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descolocacion, deforma-
cién o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilacion han de
mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion
regularmente o siempre que comiencen a estar obstrui-
das. (Fig. 25)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, la inspeccién y sustitucién de
las escobillas de carbén, y cualquier otro mantenimiento
o ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/N\PRECAUCION:

Estos accesorios 0 acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con la herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de otros accesorios o
acoplamientos conllevara un riesgo de sufrir heridas
personales. Utilice los accesorios o acoplamientos
solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cién con estos accesorios, pregunte al centro de servicio
Makita local.

+ Guia de angulo

* Bolsa de polvo

* Placa de ajuste 4

* Llave de la tuerca de bloqueo del 20
* Hojas de corte de engalletadora

NOTA:

« Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:
Nivel de presion sonora (L,a): 86 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya): 97 dB (A)
Error (K): 3 dB (A)
Péngase protectores en los oidos

ENG900-1

Vibracién

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)

determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modo tarea: realizacion de ranuras en MDF
Emision de vibracion (ap): 2,5 m/s2 o menos
Error (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

» El valor de emisiéon de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

« El valor de emision de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracion preliminar de exposi-
cion.

/\\ ADVERTENCIA:
« La emision de vibracién durante la utilizacién real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cion de la exposicién en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando estd funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

ENH101-15
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina: Engalletadora
Modelo N°/Tipo: PJ7000
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda nuestro
representante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

Explicacao geral

1 Indicador 12 Paracima 21 Brida interior

2 Batente 13 Centro da espessura da 22 Parafuso de grampo

3 Parafuso de ajuste lamina 23 Bloqueio do veio

4 Cravo de borracha 14 Esquadria 24 Saco do po

5 Alavanca de bloqueio 15 Escala do angulo 25 Fecho

6  Guia angular 16 Cobertura, proteccédo do 26 Bocal do po

7 Botéo disco 27 Orificio de saida de ar
8 Escala 17 Placa de apoio 28 Orificio de entrada de ar
9  Apertar 18 Espessura da placa de apoio 29 Interruptor deslizante
10 Desapertar 19 Porca de fixagédo

11 Para baixo 20 Disco fresadora de jungdo

ESPECIFICAGOES

Modelo PJ7000
Tipo de diSCO ...ccevvueeeiiiiiieeeeieene Fresadora de jungéo
Profundidade max. da ranhura

Disco da fresadora de jungao 20 mm

Velocidade em vazio (min‘1) peca
Comprimento total
Peso liquido
Classe de seguranga ...

» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* As especificagdes podem variar de pais para pais.

» Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE013-1
Utilizagao pretendida
Esta ferramenta foi concebida para cortar ranhuras em

forma de meia-lua para colocagéo de cavilhas planas de
madeira ou “lamelas” com uma acgao penetrante.

ENF002-2
Alimentagao
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tacdo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e sé funciona com alimentacdo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas
/N AVISO! Leia todos os avisos de seguranga e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugbes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

30

GEB020-4

AVISOS DE SEGURANCA PARA A
FRESADORA DE JUNGAO

1. As laminas devem estar calibradas pelo menos a
velocidade indicada na ferramenta. As laminas a
rodarem a velocidade superior a nominal podem
soltar-se e causarem danos graves.

2. Use sempre o resguardo. O resguardo protege o
operador de fragmentos da lamina partidos e de
contacto intencional com a lamina.

3. Agarre nas ferramentas eléctricas pelas partes
isoladas pois ha risco do disco entrar em con-
tacto com o seu prépio fio. Cortar um fio “vivo”
podera tornar as partes metalicas expostas da ferra-
menta “vivas” e causar choque eléctrico no opera-
dor.

4. Utilize apenas os discos especificados para esta
ferramenta.

5. Nunca utilize a ferramenta com o disco preso em
posi¢cao exposta ou sem a protecgdo do disco
colocada e fixa correctamente no seu lugar.

6. Certifique-se de que o disco desliza com facili-
dade antes de o utilizar.

7. Verifique se os discos apresenta fissuras ou
danos, antes de o utilizar. Substitua imediata-
mente uns discos danificados ou com fissuras.

8. Certifique-se de que a brida encaixa correcta-
mente no orificio do veio, quando colocar o
disco.

9. Verifique se ha pregos ou quaisquer outros
materiais na pega de trabalho e retire-os antes
de utilizar a ferramenta.

10. Coloque sempre as pegas a serem trabalhadas
sobre uma bancada bem nivelada e estavel.

11. Fixe bem as pecgas a serem trabalhadas, com um
grampo ou torno.

12. NUNCA use luvas quando utilizar a ferramenta.

13. Segure a ferramenta firmemente com as duas
maos.

14. Mantenha as maos e o corpo afastados da area
de ranhurar.

15. Ponha a ferramenta a funcionar durante algum
tempo tendo o cuidado de nado apontar o disco
para ninguém. Verifique se o disco vibra ou
oscila, o que pode significar que esta mal insta-
lado ou desequilibrado.

16. Nunca ponha as maos por baixo das pegas que
estdo a ser trabalhadas enquanto o disco estiver
a girar.



17. Nunca abandone a ferramenta em funciona-

mento.

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta

desligada e a retirada da tomada ficha antes de

efectuar quaisquer ajustes ou substituir o disco.

19. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para evitar inalagao
de p6 e contacto com a pele. Cumpra os dados
de seguranga do fornecedor do material.

18.

DESCRIGCAO DO FUNCIONAMENTO
/\ PRECAUGAO:

20. Nao use laminas rombas ou estragadas.
21. Nao utilize a ferramenta com protectores estra-
gados.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

/A\Aviso:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da ferra-
menta. MA INTERPRETAGAO ou nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual de
instrugdes pode causar danos pessoais sérios.

« Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta desligada e com a ficha retirada da tomada, antes de proceder a afi-

nagdes ou de verificar o funcionamento respectivo.

Regulagao da profundidade da ranhura (Fig. 1)

Podem ser pré-definidas 6 profundidades da ranhura de acordo com a dimenséo da “lamela” a ser utilizada.
Consulte a tabela abaixo para verificar a correspondéncia entre as dimensées marcadas no batente e a medida da
lamela. Os ajustes de precisdo a profundidade da ranhura podem ser feitos rodando o parafuso de ajuste depois de
ter desapertado a porca sextavada. Isto pode ser necessario depois da lamina ter sido afiada algumas vezes.

Dimensé&o no batente 0 10 20 S D MAX.
Dimenséo da “lamela” 0 10 20 — — —
Profundidade da ranhura 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Sem os cravos de borracha.
012681

Guia angular (Fig. 2 e 3)

A altura da guia angular pode ser deslocada para cima e
para baixo para ajustar a posigdo do disco em relagéo a
parte superior da pega de trabalho.

Para regular a altura da guia angular, desaperta a ala-
vanca de bloqueio e rode o botéo até que o indicador
aponte para a escala de graduacédo desejada marcada
na guia angular.

Em seguida aperte a alavanca de bloqueio para fixar a
guia angular. A escala indica a distancia que vai do topo
da peca de trabalho até ao centro da espessura do
disco.

A guia angular é removivel da esquadria segundo as
necessidades do trabalho a realizar. Para retirar a guia
angular, desaperte a alavanca de bloqueio e rode o
botéo para a direita até que saia da extremidade superior
da esquadria.

Esquadria (Fig. 4 e 5)

NOTA:

* Retire a guia angular segundo a necessidade do traba-
Iho a realizar quando utiliza a ferramenta com a regula-
¢do do angulo da esquadria diferente de 0°. Se
precisar utilizar a guia angular nas condigbes acima,
certifique-se de regula a profundidade da ranhura para
obter uma profundidade adequada.

O angulo da esquadria pode ser regulado de 0° e 90°
(com posicionamento mecéanico em 0°, 45° e 90°). Para
regular o angulo, desaperte a alavanca de bloqueio e
incline a esquadria até o indicador mostrar a graduagao
desejada na escala de angulos. Depois aperte a ala-
vanca de bloqueio para fixar a esquadria. Quando a
esquadria estiver colocada a 90°, tanto a distancia entre
o centro da espessura do disco a esquadria como a
extremidade inferior da cobertura do disco sera de
10 mm.

Placa de apoio (Fig. 6 e 7)
Utilize a placa de apoio como indicado na Fig.6e7
quando cortar ranhuras em pega de trabalho finas.

Accao do interruptor (Fig. 8)

/\PRECAUGAO:

« Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se de
que o interruptor deslizante funciona correctamente e
volta para a posicédo “OFF” quando pressiona a parte
traseira do interruptor.

O interruptor pode ser bloqueado na posi¢ao “ON” para
conforto do operador durante a utilizagdo prolongada.
Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta na posigao
“ON” e segure-a com firmeza.

Para iniciar a ferramenta, deslize o interruptor deslizante
para a posigao “| (ON)”. Para operagéo continua, pressi-
one a parte da frente do interruptor para o prender.

Para parar a ferramenta, pressione a parte traseira do
interruptor deslizante, e depois deslize-o para a posigéo
“O (OFF)”.
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ASSEMBLAGEM

/N\ PRECAUGAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de execu-
tar qualquer manutengao na ferramenta.

Retirar ou montar o disco (Fig. 9)

/N\ PRECAUGAO:
» Ao montar o disco da fresadora de jungao, instale a
brida interior com o lado marcado “22” virado para si.

Para retirar o disco, desaperte o parafuso de grampo e
abra a cobertura do disco. Empurre o blogueio do veio e
desaperte a porca de fixagdo utilizando uma chave de
porcas. Para montar o disco, comece por instalar a brida
interior.

A seguir, monte o disco e a porca de fixagdo. Aperte bem
a porca de fixagdo utilizando a chave de porcas. Feche a
cobertura do disco e aperte o parafuso de grampo para
fixa-la bem.

/N\ PRECAUGAO:

« Utilize s6 a chave de porcas da Makita fornecida para
retirar ou colocar o disco.

« Verifique sempre a profundidade da ranhura depois de
substituir o disco. Reajuste se necessario.

Saco do p¢ (Fig. 10)

Para colocar o saco do po, encaixe-o no bocal do p6. Se
0 saco do po se tornar um obstaculo para o seu trabalho,
rode o bocal para mudar a posi¢édo do saco do pé.
Quando o saco do p6 estiver meio cheio, desligue a fer-
ramenta e retire-a da corrente. Retire o saco do pé da
ferramenta e puxe o fecho para fora. Esvazie o saco do
p6 dando-lhe pequenas pancadas para retirar a maior
quantidade possivel de pé.

NOTA:
» Se ligar um fresadora de jungdo Makita a ferramenta
pode executar operagdes mais eficientes e limpas.

OPERAGAO

Como fazer jungdes

A\AvIso:
» Prenda sempre a pega de trabalho a bancada com um
grampo antes de cada operagao. (Fig. 11 e 12)

Juncéo de canto (Fig. 13, 14 e 15)
Juncdo em T (Fig. 16, 17 e 18)

Juncao de meia esquadria (Fig. 19 e 20)
Jungdo em moldura (Fig. 21 e 22)
Juncgéo aresta-a-aresta (Fig. 23 e 24)

Para fazer jungdes, proceda da seguinte forma:

1. Encaixe as duas pegas de trabalho na posicdo em
que elas irdo ficar depois de pronta a jungéo.

2. Com um lapis, marque na pega de trabalho o centro
da ranhura da “lamela” pretendida.

NOTA:

» O centro das ranhuras deve situar-se a pelo menos
50 mm da aresta exterior da pega de trabalho.

* Deixe um espagco de 100 mm a 150 mm entre a
ranhura no caso de se tratar de uma pega para aplica-
¢ao de “lamelas” multiplas.
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3. Apenas para jungao de cantos e jungdoem T
Fixe a peca de trabalho vertical a bancada com um
grampo.

Apenas para jungao de meia esquadria

Prenda uma peca de trabalho a bancada com a face
em meia esquadria virada para cima.

Apenas para jungdo em moldura e jungao aresta-
a-aresta

Fixe uma pecga de trabalho a bancada com um
grampo.

4. Regule a profundidade da ranhura de acordo com a
dimensdo da lamela que vai utilizar. Refira-se a
tabela na secgdo “Regulagdo da profundidade da
ranhura”.

5. Regule a altura da guia angular de forma a que o
disco fique centrado em relagdo a espessura da
peca de trabalho.

6. Alinhe a marca central da base com a linha tragada
a lapis na pega de trabalho.

7. Ligue a ferramenta e empurre-a suavemente para a
frente de maneira a fazer o disco penetrar na peca
de trabalho.

8. Volte a colocar a ferramenta na posi¢do original
quando o parafuso de ajuste tocar o batente.

9. Apenas para jungao de cantos e jungdoem T
Fixe a pega de trabalho horizontal & bancada com
um grampo.

Apenas para jungao de meia esquadria

Prenda a outra peca de trabalho a bancada com a
face em meia esquadria virada para cima.

Apenas para jungdo em moldura e jungao aresta-
a-aresta

Fixe a outra pega de trabalho a bancada com um
grampo.

10. Apenas para juncao de cantos
Coloque a ferramenta sobre a pega de trabalho de
forma a que o disco fique virado para baixo.
Apenas para juncdoem T
Retire a guia angular da ferramenta. Coloque a fer-
ramenta sobre a pega de trabalho de forma a que o
disco fique virado para baixo.

11. Repita os passos 6 a 8 para abrir ranhura na peca
de trabalho horizontal ou vertical.

Se ndo necessitar de centrar o disco em relagdo a
espessura da pega de trabalho, proceda da seguinte
forma:

Apenas para jungao de canto, juncédo de meia-esqua-

dra, jungcao em moldura e jungao aresta-a-aresta

» Retire da ferramenta a guia angular. Coloque esqua-
dria a 90° para juncéo de canto, jungdo em moldura e
jungéo aresta-a-aresta, ou 45° para juncdo de meia-
esquadria.

« Siga os passos 1 a 11 descritos acima, exceptuando
os passos 5 e 10.

Apenas para jungaoem T

« Ajuste as duas pegas na posi¢cdo em que elas irdo ficar
depois de pronta a jungéo.

« Coloque a pega vertical sobre a horizontal. Fixe-as a
bancada com um grampo.

« Retire da ferramenta a guia angular.

« Siga os passos 2, 4, 6, 7, 8 e 11 descritos acima.



MANUTENGAO

/N\PRECAUGAO:

+ Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de tentar
proceder a inspecgdo, ou a manutengdo da ferra-
menta.

» Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

A ferramenta e os orificios de ventilagdo devem estar
sempre limpos. Limpe os orificios de ventilagdo regular-
mente ou sempre que comecarem a ficar obstruidos.
(Fig. 25)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do pro-
duto, a reparagéo, inspeccao e substituicdo da escova
de carvao, bem como qualquer afinagdo ou manutengéo
devem sempre ser efectuadas num centro de assistén-
cia oficial Makita, utilizando sempre pegas de substitui-
c¢ao Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\PRECAUGAO:

Estes acessorios ou acoplamentos séo os recomenda-
dos para uso na ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagédo de quaisquer outros acessorios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se des-
tinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

+ Guia angular

» Saco do p6

* Placa de apoio 4

» Chave de porcas 20

+ Discos da fresadora de jungao

NOTA:

+ Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessoérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Nivel de pressdo de som (L,p): 86 dB (A)

Nivel do som (Lya): 97 dB (A)

Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1
Vibragao
O valor total da vibracdo (soma vectorial tri-axial)
determinado de acordo com EN60745:
Modo de funcionamento: cortar ranhuras em MDF
Emisséo de vibragéo (ay): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« O valor da emisséo de vibragéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.

« O valor da emissao de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicéo.

/A Aviso:

» A emissao de vibragdo durante a utilizacéo real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para proteccéo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposi¢gdo em condi¢des reais de
utilizacdo (considerando todas as partes do ciclo de
operagao, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando esta a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).

ENH101-15
S6 para paises Europeus

Declaracao de conformidade CE

Nés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designagéo da ferramenta: Fresadora de Jungao
Modelos n°/Tipo: PJ7000
sdo de produgéo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estao fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentagdo técnica é mantida pelo
representante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

nosso

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1  Viser 11 Ned 21 Indre flange

2  Sperre 12 Op 22 Klemskrue

3 Justeringsskrue 13 Midten af bladets tykkelse 23 Skaftlas

4 Gummispids 14 Beskyttelsesplade 24 Stgvpose

5 Lashandtag 15 Vinkelskala 25 Lukke

6  Vinkelguide 16 Savbladsafdaekning 26 Sugestuds

7 Knap 17 Bundplade 27 Udstedsabning

8 Skala 18 Bundpladens tykkelse 28 Indsugningsabning
9 Stram 19 Lasmetrik 29 Glideafbryder

10 Lesn 20 Universalfreeserblad

SPECIFIKATIONER

Model PJ7000
Typeblad ......cccoooviiiiiiiiiie Universalfeeser
Maks. rilledybde

Universalfreeserblad .... ..20 mm

Omdrejninger (min™") .. .. 11000
Laengde ... 302 mm
Nettovaegt ..2,5kg

Sikkerhedsklasse

@

Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

* Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1

Brugsformal

Maskinen er beregnet til skeering af halvmaneformede
spreekker til placering af flade treedyveler eller tappe ved
en stemplende handling.

ENF002-2

Stromforsyning

Maskinen ma kun ftilsluttes en strgmforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den er
dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

GEA010-1

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

AADVARSEL! Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

GEB020-4

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
UNIVERSALFASER

1. Bladene skal vaere beregnede til mindst den
hastighed, som er angivet pa maskinen. Blade,
som kerer over den godkendte hastighed, kan lgsne
sig og veere arsag til tilskadekomst.

2. Anvend altid skaermen. Skaermen yder operataren
beskyttelse mod breekkede bladfragmenter og util-
sigtet kontakt med bladet.
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10.
1.

12.
13.
14.

15.

16.

17.
. Serg altid for at maskinen er slukket og netstik-

19.

20.
21,

Hold altid kun el-vaerktojet i de isolerede greb,
fordi bladet kan komme i kontakt med dens egen
ledning. Skeering i en “stremferende” ledning kan
gore de uisolerede metaldele pa el-veerkigjet
“stremferende” med risiko for, at operatgren far
stad.

Benyt kun varktej der er godkendt til denne
maskine.

Brug aldrig maskinen med varktgjet fastlast i en
position foran varktejsafdekningen eller uden
varktejsafdakningen.

Kontroller at veaerktojet kerer uden vibrationer for
maskinen benyttes.

Kontroller omhyggeligt, at bladene ikke har rev-
ner eller er beskadiget, inden det tages i anven-
delse. Varktoj med brud eller andre skader skal
omgaende udskiftes.

Kontroller at flangen passer til hullet pa vaerkte-
jet, nar der monteres nyt vaerktgj.

Kontroller emner for sem, skruer og andre frem-
medlegemer for arbejdet pabegyndes.

Anbring altid emnerne pa et solidt arbejdsbord.
Arbejdsemnerne fastgeres forsvarligt med
skruetvinge eller skruestik.

Benyt INGEN handsker under arbejdet.

Hold maskinen fast med begge hander.

Hold hander og krop pa god afstand af rilleom-
radet.

For arbejdet pabegyndes skal maskinen kore lidt
i tomgang. Var opmarksom pa vibrationer og
rulning, der kan tyde pa forkert montering eller
et darligt afbalanceret blad.

Hold aldrig handen under et emne der bearbej-
des.

Lad aldrig maskinen kere uden opsyn.

ket trukket ud, for der skiftes vaerktej pa maski-
nen.

En del materialer indeholder kemikalier, som kan
vare giftige. Serg for at forhindre inhalering af
stov og kontakt med huden. Folg fabrikantens
sikkerhedsforskrifter.

Anvend ikke slove og beskadigede blade.
Anvend ikke maskinen, hvis afdakningerne er
beskadigede.

GEM DISSE FORSKRIFTER.



/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet neje overhol-
des. MISBRUG eller forsemmelse af at felge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan fore til, at De kommer alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE
/\ FORSIGTIG:

+ Kontroller altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, fer der udfares justeringer eller funktioner kon-

trolleres pa denne maskine.

Justering af dybden af rille (Fig. 1)

Der kan indstilles 6 forskellige rilledybder i henhold til stgrrelsen af den tap, som skal anvendes, eller ved tilskeering af

vaeg- eller loftspaneler som forklaret senere.

Se i nedenstaende tabel for at sammenhaengen mellem de markerede starrelser pa stopperen og tapsterrelsen. Finju-
stering af rilledybden kan gennemfgres ved at dreje justeringsskruen efter at sekskantmetrikken er blevet lgsnet.
Dette kan blive ngdvendigt, efter at bladet er blevet skaerpet et par gange.

Sterrelse pa stopper 0 10 20 S D MAX
Tapsterrelse 0 10 20 — — —
Dybden af rille 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Med gummispidserne fiernet.
012681

Vinkelguide (Fig. 2 og 3)
Vinkelguidens hgjde kan flyttes op og ned for at justere
bladets position i relation til det gverste af arbejdsemnet.

For at justere vinkelguidens hgjde, skal man lgsne las-
handtaget ned og dreje knappen, indtil viseren peger pa
det @nskede skalagradtal, som er angivet pa vinkelgui-
den.

Stram lashandtaget fast op igen for at spaende vinkelgui-
den fast. Skalaen pa vinkelguiden viser afstanden fra
emnets top til midten af bladtykkelsen.

Vinkelguiden kan tages af anslaget alt efter arbejdets
krav. For at fierne vinkelguiden, skal man dreje knappen
med uret, s& den kommer ud af anslagets gverste ende.

Beskyttelsesplade (Fig. 4 og 5)

BEMAERK:

Fjern vinkelguiden i overensstemmelse med arbejdets
krav, nar maskinen med anslagsvinklen indstillet til
andet end 0° anvendes. Hvis der er behov for at
anvende vinkelguiden under ovennaevnte forhold, skal
man segrge for at indstille dybden af rillen til en pas-
sende dybde.

Vinklen pa beskyttelsespladen kan justeres mellem 0° og
90° (med hak ved 0°, 45° og 90°). For at justere vinklen
lesnes lashandtaget og pladen haeldes, indtil viseren
peger pa det gnskede gradtal pa vinkelskalaen. Traek
lashandtaget fast igen for at speende pladen fast. Nar
pladen er sat til 90°, er bade afstanden fra midten af sav-
bladtykkelsen til pladen og afstanden fra midten af blad-
tykkelsen til bunden af savbladsafdeekningen 10 mm.

Bundplade (Fig. 6 og 7)
Benyt bundpladen som vist i Fig. 6 og 7, nar der skeeres
notter i tynde emner.

Anvendelse af afbryder (Fig. 8)

/\FORSIGTIG:

* Inden De szetter maskinen i forbindelse, skal De altid
kontrollere, at glideafbyderen fungerer som den skal og
gar tilbage til stilling “OFF”, nar den bageste del af gli-
deafbryderen trykkes ned.

+ Afbryderen kan lases i stilling “ON” for operatarems
mere bekvem betjening under lzengere tids brug. Udvis
forsigtighed, nar maskinen lases i stilling “ON” og hold
godt fast i maskinen.

For at starte maskinen, skal man trykke afbryderen
fremad mod stilling “I (ON)”. Hvis De @nsker uafbrudt
anvendelse, skal De trykke pa den forreste del af glideaf-
bryderen for at lase den.

For at stoppe maskinen, skal man trykke pa den bageste
del af glideafbryderen og derefter trykke den mod stilling
“O (OFF)".

SAMLING

/\FORSIGTIG:

« Sprg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden der udferes noget arbejde pa maski-
nen.

Afmontering og montering af bladet (Fig. 9)

/\FORSIGTIG:

« Nar der monteres et universalfraeserblad med huldia-
meter 22 mm skal inderflangen monteres med marke-
ringen “22” vendende ud mod dig.

For at fijerne bladet Iasnes klemskruen og savbladsaf-
daekningen abnes. Aktiver spindellasen og lgsn laseme-
trikken med neglen. For korrekt montage af veerktgjet
skal inderflangen vende rigtigt.

Monter derefter bladet og lasemgtrikken. Spaend lase-
maetrikken omhyggeligt med n@glen. Luk savbladsafdaek-
ningen og speend klemskruen.
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/N FORSIGTIG:

» Anvend kun den medfglgende Makita-lasemeatriknggle
til at montere og afmontere bladet.

« Kontroller altid dybden af rillen, efter at bladet er skiftet
ud. Indstil igen, om ngdvendigt.

Stovpose (Fig. 10)

Stevposen monteres ved at man seetter den pa suge-

studsen. Hvis stgvposen virker hindrende pa arbejdet,

skal De dreje sugestudsen, sa stgvposens position

eendres.

Nar stavposen er omkring halvt fuld, skal De slukke for

maskinen og tage den ud af forbindelse. Tag stavposen

af maskinen og traek posens lukker ud. Tem stgvposen

ved at banke let pa den, saledes at s& meget af stovet

som muligt temmes ud.

BEMARK:

* Hvis De anvender en Makita-stevsuger til universalfree-
ser, kan en mere effektiv og gennemgribende renge-
ring udfares.

ANVENDELSE

Hvordan man laver forbindelser

/\ ADVARSEL:
» Fastspaend altid arbejdsemnet til arbejdsbordet for
hver arbejdsproces pabegyndes. (Fig. 11 og 12)

Hjsrneforbindelse (Fig. 13, 14 og 15)
T-kolbeforbindelse (Fig. 16, 17 og 18)
Geringeforbindelse (Fig. 19 og 20)
Rammeforbindelse (Fig. 21 og 22)
Kant-til-kant-forbindelse (Fig. 23 og 24)

For at lave forbindelser, ga frem pa falgende made:

1. Seet de to emner sammen saledes, som de ogsa i
sidste ende skal vaere samlet.

2. Markér midten af de gnskede tap-notter pa emnet
ved hjeelp at en blyant.

BEMARK:

* Notmidten skal veere sig mindst 50 mm fra emnernes

yderkant.

+ Sorg for at der er 100 mm — 150 mm mellem notter ved

anvendelse af flere tappe.

3. Kun for hjgrne- og T-kolbeforbindelse
Spaend det lodrette emne fast til arbejdsbordet.

Kun for geringforbindelse

Fastspaend et af arbejdsemnerne til arbejdsbordet
med geringskanten vendende opad.

Kun for ramme- og kant-til-kant-forbindelse
Spaend et emne fast til arbejdsbordet.

4. Indstil dybden af rillen i overensstemmelse med
sterrelsen af den anvendte tap. Se tabellen i afsnit-
tet “Justering af dybden af rille”.

5. Justér vinkelguiden sa vaerktgjet er centreret i plade-
tykkelsen.

6. Bring centermarkeringen pa bundpladen i overens-
stemmelse med blyantlinien pa emnet.

7. Teend maskinen og skub den langsomt fremad for at
fore savbladet ind i emnet.

8. Fer maskinen langsomt tilbage til udgangspositio-
nen efter at justeringsskruen har naet stopperen.
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9. Kun for hjgrne- og T-kolbeforbindelse
Spaend det vandrette emne fast til arbejdsbordet.
Kun for geringforbindelse
Fastspaend det andet arbejdsemne til arbejdsbordet
med geringssiden vendende opad.
Kun for ramme- og kant-til-kant-forbindelse
Spaend det andet emne fast til arbejdsbordet.

10. Kun for hjerneforbindelse
Placér maskinen pa emnet med veerktgjet pegende
nedad.
Kun for T-kolbeforbindelse
Fjern vinkelguiden fra maskinen. Placér maskinen
pa emnet med veerktgjet pegende nedad.

11. Gentag trin 6 — 8 for at skeere i det vandrette eller et
andet arbejdsemne.

Hvis De ikke behgver at centrere savbladet i braedttyk-
kelsen, ga frem pa felgende made:

Kun for hjgrne-, gering-, ramme- og

kant-til-kant-forbindelser

« Fjern vinkelguiden fra maskinen. Saet beskyttelsespla-
den op til 90° for hjgrneforbindelse, rammeforbindelse
eller kant-til-kant-forbindelse eller til 45° for geringfor-
bindelse.

» Folg trin 1 — 11 undtagen trin 5 og 10 som beskrevet
foroven.

For T-kolbeforbindelse

» Szt de to emner sammen som de ogsa i sidste ende
vil veere samlet.

* Leeg det lodrette emne pa det vandrette. Begge
emnerne fastgeres til arbejdsbordet.

« Fjern vinkelguiden fra maskinen.

* Folg trin 2, 4, 6, 7, 8 og 11 som beskrevet foroven.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud, fer der udfgres eftersyn eller vedlige-
holdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Maskinen og dens luftabninger skal holdes rene. Renger
med jeevne mellemrum maskinens luftdbninger eller nar
de begynder at blive blokerede. (Fig. 25)

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED, ma istandseettelse, eftersyn af kulberster og
udskiftning af dele samt alle andre veligeholdelsesarbej-
der og justeringer kun udferes af et autoriseret Makita
Servicecenter, og der ma kun anvendes udskiftningsdele
fra Makita.



EKSTRAUDSTYR

/A\FORSIGTIG:

Det i denne manual specificerede tilbehar og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehgr og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
behar og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehgr, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

* Vinkelguide

+ Stevpose

* Bundplade 4

+ Lasemptriknggle 20

* Universalfreeserblade

BEMAERK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i vaerk-
tejspakken som standardtilbeher. Det kan vaere for-
skellige fra land til land.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (L,a): 86 dB (A)
Lydeffektniveau: (Lya): 97 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer hgrevaern
ENG900-1

Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i

overensstemmelse med EN60745:
Arbejdsindstilling: freesning af riller i MDF
Vibrationsafgivelse (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+ Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

* Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vaere forskellig fra den erkleerede emis-
sionsveerdi, afheengigt af den made, hvorpa maskinen
anvendes.

» Segrg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kearer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).

ENH101-15
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering

Vi, Makita Corporation, erklarer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) falgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse: Universalfeeser
Model nr./Type: PJ7000
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de felgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af vores
autoriserede repreesentant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (ApXikég odnyieg)

Nepiypa@n yevikig droyng

1 Aeiktng 12 Mévw 22 Bida o@igipatog

2 Kogtng (o1dTrep) 13 TMdaxog kévrpou diokou 23 KAeidwpa agova

3 PubBuioTikA Bida 14 TMpouAakTrpag 24 ZAKog oKOVNG

4 EAaoTIKA akida 15 TwvIoPETPIKA KAipaKa 25 ZrepewTtng

5  MoxA6G KAEIdWaTOG 16 Kdahupua diokou 26 Xtépio okévng

6  0dnyog ywviag 17 TMAdka puBuIong 27 Avolypa £§680ou aépa

7 KoupTri 18 Téxog TAdkag pubuiong 28 Avolypa €166d0u aépa
8  KAipoka 19 Magiuad KAeIdWwpaTog 29 Xupopevog dIaKOTITNG
9 Zeitte 20 Aiokog ouvappoloynTh

10 ZeogigTe gavidwv

11 Kdatw 21 Eowrtepiki AGvTLa

FTEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTého PJ7000
ToTTOG diokou .... ZUvdppoAoynTng oavidwv
MéyioTto BdBog aulakidopaTog

Aiokog ouvappoAoynTr) cavidwv .. .20 XIA.
TaxuTnTa Xwpic goprio (Aetr) .. 11.000
OAIK6 pnkog 302 xIA.
Bdpog kabapd .2,5 Xyp

Kartnyopia acgdAeiag

. [3

*+ ANOyw Tou OTI KataBAGAAoupE Ouvexeig TTPOOTIABEIEG
HEOW TNG €peuvag yia TTepaITépw €GEAIGEIS yia Ta
TIPOIOVTA PaG, Ol TTAPOUOCES TIPOBIAYPAPES UTTOKEIVTAI
oe ahAayr xwpig TTpoeidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA WTTOPEi va dlagépouv atrd
XWPa O€ XWpa.

* Bdpog aupewva pe diadikacia EPTA 01/2003

ENEO013-1
Mpoopigdpevn xprion

To epyoAeio TrpoopileTal yia  dnuioupyia  EYKOTTWV
Opemavoeidolg OXAPATOG Yia TOTTOBETNON  ETITTEdSWV
EUAIVWV YOUPWV ) TTagINadIWV PE ENPUTEUDT.

ENF002-2
Peguparodoérnon
To pnxavnuo TIPETel va ouvdéetal YOvo o€ TTapoxn
pevparog TnG idlag Tdong PE auTh TTOU AVOQEPETAl OTNV
TVaKida KATAOKEUOOTOU KOl UTTOPEi va AEITOUPYAOE!
poévo pe  evoAlaoodupevo  povoacikd  pedua.  Ta
unxavApata autd €xouv  OITTA  poOvwon Kal Kot
OUVETTEIQ, PITTOPOUV VO OUVOEBOUV OE OKPODEKTEG XWPIG
oUppa yeiwong.

GEA010-1
evikég TTPOEIBOTTOINCEIG AO@AAEIAG YIO TO NAEKTPIKO
gpyaAeio
/\MPOEIAOMNOIHZH  AwBdote  6Aeg TG
mpoeIdotroinNoelg ao@aleiag kal 0Aeg Tig odnyieg. H
Hn TAPNON TWV TTPOEIBOTTOINCEWY Kal 0dNyIWV EVOEXETAI
va kataAngelr oe nAektpotrAngia, TTupkayid ri/kar copapd
TPAUUOTIOHO.

DuAGETe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYiEg yia
HMEAAOVTIKA TTOPATTOUTTA.
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GEB020-4

ZYNAPMOAOIHT'H ZANIAQN —
MPOEIAOMNOIHZEIZ AZ®AAEIAZ

1.

10.

1.

12.

13.

14.

O1 diokol TIPETTEl va €ival Ol CUVIGTWHEVOIL
TOUAGYXIOTOV yia TNV TaxUTnTa TTOU avaypdageTal
oT1o gpyaAeio. Aiokol Tou uTepRaivouv TNV
ouVICTWUEVN TaXUTNTa  AgiToupyiag  JTTopei  va
ekTivaxBoUv O€ KOPMATIO Kal va  TTPOKAAEoOUV
TPAUUATIOHO.

Ndavrote xpnolyotroieite  TPoQUAakTipa. O
TIPOQUAGKTAPAG TTPOCTOTEUEI TOV  XPAOTN  OTTo
Bpavopara diokou Kal Tuxaia eTTaQn PE Tov dioKo.
Kpatdre 71O nAekTpiKO €pyaAeio amd  TIg
Hovwpéveg emipaveieg AaBng emeidn o diokog
HTTOpEi Va KAvel £pBel o€ PE To S1Kk6 TOu KOAWSI0.
e TIEPITITWON TIOU KOTIEl €va  “nAekTpo@Sépo”
KOAWDIO, evOéxeTal Ta  EKTEBEIPEVA  PETOAAIKG
eCapTApaTa Tou NAEKTPIKOU €pyaAgiou va KaTagTouv
Ta B0 “nAekTpo@dpa”’  Kal  va  TIPOKAA£gouv
NAEKTPOTTANEia OTO XEIPIOTH.

Xpnoipotroigite poévo Toug diokoug  TToU
OUVICTWVTAI YIO TO UNXAVNHA aUuTo.

Moté pn AeIToupyeEiTe TO PNXAvNUA AUTO ME TOV
dioko kAeidwpévo ot Béon KOTMNAG N Xwpig TO
KGAAupa Giokou KATAAANAa oOTepewpévo OTN
B8éon Tou.

BeBaiwBeite 611 0 diokog YAIOTPAEl ATTaAd TwPIV
Tn AgiToupyia.

EAéygre Toug diokoug yia pwypEéG )| NUIG TTPIV TN
AsiToupyia. AvTikataoTeioTe Sioko pe pwypég A
{nMIEG apéowg.

BeBaiwBeite 611 n @AdvTia Taupiader oTn TPUTTA
Tou dgova OTav ToTroBeTEITE TOV Sioko.
EmifewpnoTe Kal a@aipécTE OAA TO KAPPIA 1
§&va ocwpaTa a1ré TO AVTIKEIMEVO EPyaTiag TpPIv
Tn Aeitoupyia.

MdavToTe TOTTOBETEITE TO AVTIKEIUEVO EPyaTiag o€
éva oTaBEPO TTAYKO.

ITEPEWOTE KAAG TO OVTIKEIJEVO EPyaAciag HE
O@IYKTAPOA | HEYYEVN.

MH @opdrte moTé ydvTmia Katd Tn SIdpKEIa TNG
AsiToupyiag.

Kpardre 10 pnxdvnupa otabepd kol pe ta d0o
Xépia.

Kpartdte Ta X€pla Kol TO CWHO OOG HOKPIA a1rd
TNV TEPIOXT AUAAKIAOHOTOG.



15. AgitoupynoTte 10 pnxdvnupa yia Aiyo xwpig o
Siokog va SieuBuveTai mpog droua.
NMopakoAouBnoTe yia Sovioelg i avwpalieg
TMEPICTPOPNG mou utrodeIkviouv KOKA
TOTroB£TNON N KOKN £§100PPOTTION TOU SioKOU.
Moté pn BAAete Ta X€Pld OOG KATW OO TaA
TEPAXIA EPYATIAG EVW O BiOKOG TTEPIOTPEPETAI.
Mnv a@riveTe TOV SiOKO VO TTEPIOTPEPETAI XWPIG
mapakoAoubnon.

Mavrore BeBaiwveoTe OTI TO pNXAvnua Egival
oBnoT6 Kai ByaApévo atrd To PeUMA TTPIV KAVETE
OTT0IE0BNTTOTE PUBMICEIS 1) AVTIKATACTAOON TOU
diokou.

Mepikd UAIKG TrePIEXOUV XNMIKEG OUCIEG TTOU
pmopei va eival Togikég. TMpooéxeTe va pnv
€10TVEUCETE OKOVN KOl VO PNV EXETE SEPUATIKA
ema@n. AkoAouBeioTe TIg 08nyieg ao@dAelog Tou
TTPOMNOEUTH TWV UAIKWV.

16.
17.

18.

19.

MEPIFPA®H AEITOYPIIAZ
/N\MPOZOXH:

20. Mn xpnoipotroigite apfAupévoug i @Bapuévoug
Siokoug.
Mn xpnoipotroigite To epyaleio pe Bapuévoug

TTPOPUACKTHPEG.
OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHrIIEE.

/\POEIAOMOIHZH:

MHN emiTpépeTe TOo BaBUS dveong 1 efoikeiwong e
10 TPOoIov (AOyw emavelAnuuévng xpnRong) va
AVTIKATOOTAOEI TNV AQUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWV
ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. KAKH XPHZH i
aMEAEIO VO OKOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG QT@QAAEIOG
TToU SIATUTTWVOVTAI O’0UTO TO EYXEIPiISIO odnyiwv
pmopei  va  TTPOKaAéoel ooBapd  TTPOOWTTIKO
TPAUHATIOMO.

21.

« MavrtoTte va gioTe oiyoupol 6TI To epyaAeio ival aBnNoTo Kal aTroouvdedEUEVO aTrd To peUua TIPIV PUBUICETE ) EAEYEETE

KaTTola AgIToupyia OTo £pyaAeio.

PuBuion Tou BdBoug aulakidoparog (Eik. 1)

6 a6 auAakiIGopaTOG UTTOPOUV VA TIPOYPAUUATIOTOUV GUUQWVA PE TO HEyEBOG Tou XpnaipoTroloUuevou Tragiuadiou.
AvaTpEETE OTOV TTiVOKA TTAPAKATW YIO TNV AvTIoToIXia PHETAgU Twv PEYEBWY TTOU €ival ONUEIWPEVA OTOV KOPTN KOl TWV
peyeBwv Tragipadiod. MikpopuBuion Tou BaBoug auhakidopaTtog PTropei va yivel atpiBovtag T Bida puBuiong PETE TO
XaAdpwpa Tou egay. TTagipadiol. AuTé PTTopPE va gival amapaitnTo 6Tav o 8ioKOG £XEl AKOVIOTEI HEPIKEG POPEG.

MéyeBog oToV KOPTN 0 10 20 S D MAX
MéyeBog Tragipadiou 0 10 20 — — —
BdBoug auhakidopartog 8 XIA. 10 XIA. 12,3 XIA. 13 xIA. 14,7 xIA. 20 xIN*

* Mg TIG eAAOTIKEG OKIOEG APAIPEUEVEG.
012681

0dnyog ywviag (Eik. 2 kai 3)

To Uyoug Tou 0dnyoU ywviag YTTOPEi va HETOKIVNOET TTPOG
TO ETTAVW Kal KATW yia va puBuioTei n Béon Tou Siokou o€
ox€an JE TO ETTAVW PEPOG TOU QVTIKEINEVOU EPYOCIG.

MNa pUBuion Tou UWoug TNG ywviag odnyou, XaAapwaoTe
TOV HOXAG KAEIBWHATOG KATW KAl TTEPIOTPEWTE TO KOUMTT
péXpl o OeikTng va degixvel Tnv emBuunTy diaBaduion
KAIHOKOG TTOU €ival onueIwPévn GTOV 00NY6 ywviag.

Kair petd o@igre 1OV HOXAO KAEIBWMATOG MEXPI Va
oTepewdei N ywvia odnyou. H kAiyoka oTov 0dnyod
ywviag degixvel Tnv amoécTacn amé Tn KOpudr Tou
QVTIKEIEVOU €PYAOiag UEXPI TO KEVTPO TOU TTAXOUG TOU
diokou.

O o00nydg ywviag eival OTTOCTIWUEVOG OTTO  TOV
TPOQUAGKTAPa avaAoya pe TIG avAyKEG TNG €pyaciag
ogag. MNa va apaipéaeTe Tov 0dnyd ywviag, XaAapwaTe TO
HOXAG  KAEIOWUATOG  Kal  TTEPIOTPEWYTE TO  KOUMTTI
0egi60TpoPa péxpl va Byel amd TOo €MAVW GKPO TOu
TTPOQUAAKTAPQ.

MpouAakTipag (Eik. 4 kai 5)

NMAPATHPHZH:

* AgaipéaTe Tov 0dnyd ywviag avaAoya pE TIG aVAYKES
NG EPYOOiag 00g OTAV XPNOILOTIOIEITE TO EPYOAEIO UE
™ ywvia Tou TIPOQUAGKTAPa pubuiouévn o Béon
SiapopeTikr amd 0°. OTav TPETTEl va XPNOIPOTIOINCETE
TOV 08NY6 ywviag KATw atrd TNV TTapaTTavVW OUVORKN,
BeBaiwbeite va pubpioeTe To BABOG AUAAKIGONATOG Yia
va €xeTe T0 owOoTo BABOG.

H ywvia Tou TTpo@uAaKTApa PTTOPEi VO pUBUIOTET PETAGU
0° kar 90° (BeTikég Béoeig 0°, 45° kar 90°). MNa va
puUBPioETE TN YwVia XaAApWOTE TO HOXAG KAEIBWHATOG KAl
YUPETE TO TIPOPUAOKTHPA PEXPI O BEIKTNG va deiXvel aTnV
emOBupunTr| diaBdbpion otn KAiyaka ywviag. Metd o@igTe
TO MOXAO  KAEIBWMATOG VIO VO  OTEPEWOETE  TO
mpouAakTApa. Otav 0  TIPOQUAGKTAPAg  Eival
ToTroBeTnuévog aTig 90°, N amdoTacn aTé To KEVIPO Tou
TIEXOUG TOU BIOKOU OTOV TTPOQUACKTAPA KAl N aTTOCTOON
amé 1o KEVIPO Tou Trdyoug Tou diokou aTo BAEB0G Tou
kaAUpparog Baong eivar 10 XIA.

MAdka p0BuIong (Eik. 6 ka1 7)

XpnoiyotroinoTe Tn TTAGKa pUBpIoNG OTTWG QaiveTal aTNV
Eik. 6 ka1 7 610V KOBETE OXIOUEG OE AETITA QAVTIKEIUEVA
epyaaiag.

Asitoupyia diakomrTn (Eik. 8)

/A\NPOZOXH:

* Mpiv ouvdéoete TO epyaAeio OTO pelpa, TIAVTOTE
eAéyxete va  Oeite 6T O OUPOPEVOG  OIOKOTITNG
EVEPYOTIOIEITAI KAVOVIKA Kal €TIOTPEQEl OTn  Béon
“OFF” 61av 10 Tiow PEPOG TOU GUPOUEVOU BIOKATITN
TTECTEI.

» O JIakoOTITNG PTTopEi va ao@alioTei otn Béon “ON” yia
o &vetn Aeitoupyia atmd Tov XpAoTn Katd Tn didpkela
TapateTapévng xpnong. Na eioTe TTpooekTIkoi OTOV
ao@alifete To epyaheio otn Béon “ON” kal va KpaTdTe
KOAG TO epyaAeio.
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Ma va &ekivoel 10 gpyaAeio, oUPETE TOV OUPOUEVO
S1ak6TTITN TTPOg TNV Béon “I (ON)”. MNa ouvexn Asitoupyia,
TIATACTE TO EPTTPOG HEPOG TOU GUPOUEVOU BIOKOTITN Yia
va KAEIBWOEL.

Ma va oTauatAoeTe To €pyaAEio, TTATACTE TO THOW PEPOG
TOU OUpPOMEVOU BIOKOTITN, WETA oUpeTe TO O0Tn Béon “O
(OFFY

ZYNAPMOAOIHZH

/A NPOZOXH:

* MdvToTe va olyoupeleaTe OTI To epyaAcio gival oBnoTtd
KOI OTTOOUVOEDEPEVO TIPIV EKTEAEOETE OTTOIAOATTOTE
epyaaia aT1o £pyaAeio.

Ag@aipeon | ToroBéTnon Tou diokou (Eik. 9)

/AN NPOZOXH:

+ Otav ToTTOBETEITE TOU BioKOU GuvappoAoynTh cavidwy,
TOTTOBETAOTE TNV ECWTEPIKA PAGVTLa e TN TTAEUPE OTNV
oTToi0 oNUEIWVETAI TO “22” va BAETTEl TTPOG TO UEPOG
oag.

MNa va agaipéoete TOov Oioko, xoAapwote Tn Bida
O@IYKTAPA KOl AVOIXTE TO KAAUPHA TNG AGUAG. ZTTPWXTE
TO €§apTNUA KAEIBWPATOG TOU Agova Kal XOAAPWOTE TO
TagINAdI  KAEIOWUATOG  XPNOIPOTIOIOVTAG  TO  KAEIdi
magipadiwv kAeldwpaTtog. MNa eykatdoTtaon Tou diokou
TTPWTA TOTTOBETAGTE TNV ECWTEPIKA PAGVTLQ.

Merd  TOomOBeTAOTE TOV  OiokO KAl TO  TTAgIUAdI
KAEIBWHATOG. ZPiXTE KAAG TO TAINADI KAEIBWHATOG
XPNOIPOTTOIOVTAG TO KAeIdi  TTagiuadiol  KAEIBWUATOG.
KAgiote 10 K@AUppa Tou Odiokou kai o@iTe TN Bida
OQPIEIPATOG VIO VO OTEPEWOETE TO KAAUPUA TOU DiOKOU.

/N NPOZOXH:

* XpNnOIYOTIOIEITE HOVO TO TTAPEXOPEVO KAEIDI TTagIuadio’
KAeIdwpaTog MakiTa yia va a@aipéaeTe i TOTTOBETAOETE
Tov BioKo.

* Mavta va eAéyxete To BAOOG AUAAKIGOPOTOG PETE TNV
avTikatdotaon Tou Oiokou. ETmavapuBuioTe €dv eival
aTrapaitnTo.

Zdkog okovng (Eik. 10)

Ma va TTpoocapudoeTe Tov OAKO OKOVNG, BAATE TOoV OTO

aT6pI0 OKOVNG. Edv 0 0dkog okovNG yiveTal EuTTOdIo OTHV

gpyacia oag, yupioTe To OTOPIO OKOVNG yia aAAayn Tng

B¢ang Tou gdkou oKdvNG.

Otav 0 0GKog OKOVNG ival TTEPITTOU pIooyePdTog, oBAoTE

TOV OIOKOTITN KAl AaTTOoUVOEDTE TO €pyaAeio. AQaipéaTe

Tov 0dko okdévng atd To epyaAeio kal TPABAXTE E§w ToV

OQIYKTAPA TOU OAKKOU. AJe€IGoTE TOV OAKO OKOVNG

XTUTTWVTAG TOV €Aa@pd yia va a@aipéceTe 600 TO

duvaTév TTEPIOCTOTEPO PEPOG TNG OKOVNG.

MAPATHPHZH:

* Edv ouvdéoeTe pIG NAEKTPIKG OTTOPOPNTAPA OKOVNG
Makita oTnv GpBpwon TAAKAG aTov guvapuoAoynTh
gavidwv 0ag, YTTOPEITE va EKTEAECETE KABAPOTEPES KAl
aTTOO0TIKOTEPEG AEITOUPYIEG.
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AEITOYPTIA

NMwg va kavete cuvdéoelg

/\ NPOEIAOMOIHEH:

« MavTta va CUYKPATEITE TO AVTIKEIUEVO EpyaaTiag pe Evav
O@IYKTAPA OTOV TIAYKO EPYACIWV TPV ammd KAaBe
epyaaia. (Eik. 11 ka1 12)

2uvdeon ywviag (Eik. 13, 14 kai 15)
20vdeon T0TToU T-Butt (Eik. 16, 17 kou 18)
MAayloywviaopévn ouvdeon (Eik. 19 kai 20)
Tuvdeon kadpou (Eik. 21 kai 22)

Tuvdeon Akpng pe Akpn (Eik. 23 kai 24)

Mo va KAVeETE OUVOETEIG, TIPOXWPNOTE WG OKOAOUBWG:

1. Eg@oappdote Ta dUo avTiKEipeva epyaoiag 6Twg Ba
EU@avIOTOUV OTNV TEAIKH B€on oUvdEDNG.

2. ZNUEIWOTE TO KEVTIPO TWV QUACGKIQOUATWY TTOU
TIPOTIBEOTE VO KOWETE PE Eva JOAURI.

NAPATHPHZH:

« To kévipo Twv QUAGKIOOPATWY TIPETTEl va  ival
TouAdxioto 50 xIA. ommd TNV €EWTEPIKA AKpPn Twv
QAVTIKEINEVWV EPYOTIOG.

* ApAoTe améoTacn 100 xIA. — 150 xIA. [VEA(etd]
QUAGKIQOPATWYV [o}3 £QApPUOYEG TIOAQTTAWV
0pBOYWVIWV ATTOKOMHPATWY.

3. Tia Zovdeon ywviag kai Z0vdeon TUmou T-Butt

Hévo

Z@ixTE TO KABETO QVTIKEINEVO €pyaaiag OTO TTAYKO
epyaaiag.

MNa MAayloywviaouévn oluvdeon

ZTEPEWOTE €Va QVTIKEIMEVO €PYyOOiag OTOoV TIAYKO
£pyaaoiag Ye TNV KWVIKF GKpn TTPOG Ta ETTAVW.

Mo Zovdeon kadpou kal Uvdeon Akpng pe Akpn
pévo

Z@ixTe TO €va QvTIKEIUEVO epyaciag oTo TIAyKo
epyaaiag.

4. PuBpiote 10 BAB0G aulakiGopartog avaloya pe TO
uéyebog Tou Tagiuadiod Tou Ba XPNGCIPOTTIOINOEI.
Avatpégte oTov Tivaka OTO TUAua “PuBpion Tou
BdaBoug aulakidopatog”.

5. PuBpiote 10 Uwog Tou 0dnyoU ywviag £T01 WOTE O
BioKOG va KEVTPAPETAI OTO TIAXO0G TNG aavidag.

6. EuBuypappioTe To onuddl kévipou otn BAon peE TN
ypapur HoAuBioU OTo avTIKEIUEVO Epyaaiag.

7. Avawte TO pnxavnua kal ammaAd  OTIPWYTE TO
MTTPOOTA YIO va EIOXWPNOEl O dioKOog HECO aATO
QVTIKEIJEVO Epyaaiag.

8. ATOAd £Tava@EPETE TO PNXAvNUa OTNV OPXIKA Tou
B¢on agou n Bida pubuiong BAcEl OTOV KOPTN.

9. Mévo yla Z0vdeon ywviag kai ToTTou T-Butt
2@ixTe TO OPIfOVTIO AVTIKEIUEVO Epyaaiag oTo TTayko
epyaaiag.

MNa MAayloywviaouévn olivdeon

2TEPEWOTE TO GAAO QVTIKEINEVO EPYOTiag OTOV TTAYKO
£pyaaoiag Ye TNV KWVIKA GKpn TTPOG Ta ETTAVW.

Moévo yia Z0vdeon kadpou kai Z0vdeon Akpng
pe Akpn

Z@ixTe TO GAAO QvTIKEYEVO €pyacdiag oTo TTAyKo
epyaaiag.



10. Mévo yia Zuvdeon ywviag
ToTroBeTAOTE TO PNXAVNPA OTO QVTIKEIMEVO Epyaaiag
£101 WOTE 0 OIOKOG va BAETTEI TTPOG TA KATW.
Movo yia Zuvdeon T0TTOU T-Butt
A@aipéoTe Tov 0dnyd ywviag omd To pnxavnua.
TotroBeTAOTE TO PNXAVNPO OTO QVTIKEIMEVO Epyaaiag
€701 WOTE 0 BiOKOG va BAETTEI TTPOG TA KATW.

11. EmavoAdBete Ta Bruata 6 — 8 yia auAdkioopa oTo
opIZOVTIO ) GTO GAAO QVTIKEINEVO EPyaaiag.

Edv dev xpe1aeTal va KeVIPAPETE 0 OIOKOG OTO TTAX0G TNG
gavidag, TTPOXWPNAOTE WG aKoAOUBWG:

Movo vyia Zuvdéoeig ywviag, TMAayloywviaouévn

ouvdeon, Z0vdeon kadpou kai XUvdeon AKPNG HE

Akpn

* AgaipéoTe Tov 0dny6 ywviog ommd TO pnxavnua.
PuBpiote Tov TpoguAakThpa ot 90° yia oUvdeon
ywviag , ouvdean kadpou kai ouvdeon Akpng pe Akpn
i o€ 45° yia TTAayloywviaouévn oUvoean .

+ AkohouBrioTe Ta BApata 1 — 11 ekT6¢ Twv BnudTwy 5
kal 10 TTou TTEpIypA@OvTal TTAPATIAVW.

Mévo yia Z0vdeon T01TOU T-Butt

» Epapudote Ta dU0 avTikeiyeva epyaciag OTwg Oa
EU@avIOTOUV OTNV TEAIKR B0 OoUVOEDNG.

* BaAte TO KGBETO QvTIKEIMEVO €pyaciag TAvw OTO
opIZOVTIO. ZQiXTE Kal Ta dUO QAVTIKEIUEVA EPYOTiag OTO
TTayKo £pyaaiag.

* AgaipéaTe Tov 00nyé ywviag atmod 1o unxdavnua.

» AkoloubrioTe Ta BrAuata 2, 4, 6, 7, 8 ka1 11 TOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPATIAVW.

ZYNTHPHZH

/A\NPOZOXH:

* MavToTe va olyoupeveaTe OTI TO gpyaAcio gival oBnoTd
Kal aTToouvOedePévo atrd To PeUA TIPIV ETTIXEIPAOETE
va KAVETE €MOeWPnNaOn | ouvtApnon.

* Mnv xpnaipotroieite Troté Bevdivn, TETPeAdikS aiBépa,
OI0AUTIKG, OAKOOAN i TTaPOUOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBET ATTOXPWHATIOPAG TTAPAPOPPWON i} PWYHEG.

To epyaleio kal Ta avoiypaTta £§aePIoPOU Tou TTPETTEI val

diatnpolvTal  kaBapd. Na kaBapiete TOKTIKG T

avoiyuara egagpiopou Tou epyalieiou 1 éTav apxioouv va

@pdooovrail. (Eik. 25)

MNa va diatnproete Tnv AZPAAEIA kai AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, €AEYXOG KOI QVTIKATAOTAON TwV
WNKTPpWV avBpaka, KoBwg Kal otoladAToTe  GAAN
ouvTipnon 1 pUBUIoN TTPETTEl va ekTEAOUVTAI aTTd KévTpa
E¢utnpétnong EpyooTtaciou r amd Efouciodotnuéva
amé v Makita Kévipa, TEvToTE XPNOIYOTIOIWVTOG
avTaAAakTIKG TNG MAkiTa.

MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/A\NPOZOXH:

* AUTd Ta €EOPTAPATA ) TIPOCAPTAUOTA CUVICTWVTAI YIa
Xpnon pe 1o epyaleio oag Tng Makita Trou kaBopideTal
oTo eyxelpidlo autd. H xprion otroiovdnmote GAAwv
eCapTNUATWY 1 TIPOCOPTNUATWY  pTIopEl  va
OnuIoUPYATEI Kivdbuvo  Tpaupatiopol aTtopwWV.
XpnolyoTrolgite pévo  eCapTANATA 1 TTPOCAPTHUATA
pévOo yia To OKOTTO TToU TTPOOoPIoVTal.

Edv xpeidleote kdmola PBorBeia  yia  TTEPICCOTEPES
TANPoPoOpieg TIOU a@opolv OTa  €EaPTAMATA  AUTE,
amrotavOeite OTO TOTKG OaAg KEVIPO €§UTTNPETNONG
MdaxiTa.

* 0dnyog ywviag

* ZAKOG OKOVNG

* MAdka pUBpIoNG 4

* KAeidi kAeidwpaTtog magipadiot 20

» Aiokol cuvapuoloynTr) gavidwv

MNAPATHPHZH:

Mepikda aToIXEia ot ANiota uTTOopEi va
oupTrepIAQPBAvVOVTal OTn CUOKEUOOIO €PYAAEiou wg
aTavTap e¢aptipata. Mmopei va diagépouv avdoya pe
™ Xwpea.

ENG905-1
O6puBog
To TumKO A eTTiredo peTpnuévou BopuBou kabopideTal
oUpgwva pe 1o EN60745:

Z1a0un migong nxou (Lya): 86 dB (A)

21é0un duvapng Axou (Lya): 97 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

®DopdTe WTOAOTTIOEG

ENG900-1
Kpadaopuog
H oAk T ddévnong (dBpoiopa  TpI-agovikol
diavuoparog) kabopiletal oUpewva ye To EN60745:
Eidog epyaciag: Kot auhakwoewyv oe MDF
EktropT 86vnong (ap): 2,5 m/s? A Aiyétepo
ABeBaidmnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* H dnAwpévn TIPA EKTTOPTIAG KPOOAOUWY EXEl METPNOET
oUPeWva e TNV TTPOTUTIN MEBOSO DOKIPAG Kal PTTOPEi
va Xpnoiygotroindei yia Tn oUykpion evog epyaleiou pe
aAho.

* H dnAwpévn TP eKTTOUTIAG KPAdAOWWY WTTOPEI va
XPNoluoTTroINGei Kal OTnNV TTPOKATAPKTIKA agloAdynon
é€kBeang.

/\MPOEIAOMOIHZH:

* H ekmrouT) KPadAOUWYV KATA TN XProN Tou NAEKTPIKOU
EPYOAEIOU OE TIPAYMATIKEG OUVONAKEG MTTOPEI  va
Sl0pépel atrd Tn dnAwpEvn TIPM EKTTOPTIAG avaAoya e
TOV TPOTTO XProng Tou epyaAgiou.

+ ®povrioTe va AdBete Ta KatdAAnAa pétpa TrpooTaagiag
TOou XeIpIoTH Pdoel umohoyiopoUu Tng €kBeong o€
TPaypaTikég ouvenkeg xpriong (Aauavovtag utown
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU A€IToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TToU TO €pyaAeio eival €KTOG AeIToupyiag Kai
otav BpiokeTal o adpavi AsiToupyia TTEpav Tou Xpovou
EVEPYOTTOINGNG).

41



ENH101-15
Moévo yia xwpeg TG Eupttrng
ARAwon Zuppoépewong EK

H Makita Corporation, wg o umelBuvog
KATOOKEUAOTAG, OnAwvel 6T To/Ta  akOAouBo(a)
pnxdvnpa(ta) Tng Makita:
XopakTNPIoOPOG HNXAVAPATOG: ZUVaPHOAOYNTAG oavidwv
Ap. povtéhou/ Tutrog: PJ7000
eival v oeIpd TTapaywyn Kai
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TURKGE (orijinal Talimatlar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Gosterge 11 Asag 21 g flansg

2 Durdurucu 12 Yukari 22 Kelepge vidasi
3 Ayar vidasi 13 Bigak kalinhginin ortasi 23 Saft kilidi

4 Kauguk Givi 14 Kenarlk 24 Toz torbasi

5 Kilitteme kolu 15 Aci cetveli 25 Tutturucu

6 Kose kilavuzu 16 Bigak mahfazasi 26 Toz agizhgi

7  Kontrol dugmesi 17 Ayar plakasi 27 Hava cikis deligi
8 Olgek 18 Ayar plakasinin kalinligi 28 Hava giris deligi
9  Sikilayin 19 Kilit somunu 29 Sirguli anahtar
10 Gevsetin 20 Zivana agma bigagi

TEKNIK OZELLIKLER

Model PJ7000
Bigak tirll ....coooeeeviiiiiiiieee Zivana agma makinasi
Maks. oluk agma derinligi

Zivana agma biGagdi .......cooveeveiiiiiiiiiieee 20 mm
Yiiksiiz hiz (dak™)
Toplam uzunluk....
Net agirlik......
Emniyet sinfi..........

 Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen &zellikler 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilir.

+ Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

» EPTA-Prosediirii 01/2003 uyarinca agirlik

ENEO013-1

Kullanim amaci
Bu aletin kullanim amaci bir daldirma hareketiyle ahsap
kavilalarin veya biskivinin yerlestirimesi icin hilal
biciminde yariklar kesilmesidir.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi
Makinenin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni
voltajli glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek
fazli AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

GEA010-1
Genel Elektrikli Alet Glivenligi

/\UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari
okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik
soku, yangin velveya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tiim uyanlarn ve talimatlan ileride bagvurmak igin
saklayin.

GEB020-4

ZIVANA AGMA MAKINASI GUVENLIK
UYARILARI

1. Bigaklar en azindan alet iizerinde tavsiye edilen
hiz sinifinda olmalidir. Nominal hizin Uzerinde
calistinlan bigaklar firlayarak yaralanmaya neden
olabilirler.

2. Daima siperi kullanin. Siper, kullaniciyi kirik bigak
pargalarindan, bicaga istem digi temas etmekten
korur.

3. Bigagin kendi kordonuna temas etme olasiligi
oldugu igin elektrikli aleti yahitimh kavrama
yiizeylerinden tutun. “Akimli” bir telle temas aletin
yalitimsiz metal kisimlarini da “akimli” hale
getirecek ve kullaniclyl elektrik sokuna maruz
birakacaktir.

4. Sadece bu alet igin belirtilen bigaklari kullanin.

5. Bu aleti bigak agik konumda kilitlenmeden veya

bicak siperi yerinde sabitlenmeden asla
kullanmayin.
6. Kullanmadan once bigagin diizgiin olarak

kaydigindan emin olun.

7. Kullanmadan 6nce bigaklarta gatlak ya da hasar
kontrolii yapin. Catlak ya da hasarl olan bigagi
hemen degistirin.

8. Bigag: takarken flangin mil deligine gectiginden
emin olun.

9. Galismadan once is parcalarindaki tiim civileri
veya yabanci malzemeleri bulun ve ¢ikarin.

10. is pargalarini daima sabit bir galisma tezgahina
yerlestirin.

11. Ig pargalarimi
sabitleyin.

12. Galisirken asla eldiven takmayin.

13. Aleti her iki elinizle sikica tutun.

14. Ellerinizi ve viicudunuzu oluk agma alanindan
uzak tutun.

15. Bigak kimseye dogrultulmamig olarak aleti bir
siire gahstinn. Bigcagin yanhs takilmis veya
dengesiz oldugunu gosteren titreme ya da
yalpalamalara dikkat edin.

16. Bicak donerken asla is pargalarinin altina

kelepce veya mengeneyle

uzanmayin.

17. Aleti c¢ahsir durumda birakip yanindan
ayrilmayin.

18. Bigagi degistirmeden veya bir ayarlama

yapmadan once aletin kapal ve figinin cekili
oldugundan daima emin olun.

19. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giivenlik
bilgilerine uyun.

20. Kor veya hasarh bigaklari kullanmayin.

21. Bu aleti hasarh siperlerle kullanmayin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINiZz.
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/A\UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahatlik ve tanidiklik duygusunun ilgili Grinin
glivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gecmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya
bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet kural-
larina uymama ciddi yaralanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NITELIKLER
/\DIKKAT:

* Makina Uzerinde ayarlama ya da isleyis kontrolli yapmadan &nce makinanin kapali ve fisinin gekili oldugundan

daima emin olun.

Oluk agma derinligini ayarlama (Sekil. 1)

Kullanilacak biskuvinin blyikligine bagl olarak 6 aluk agma derinligi 6nceden ayarlanabilir.
Durdurucu Ustlindeki dlgllerle biskivi 6lglisu arasindaki iliski i¢in asagidaki tabloya bakin. Oluk agma derinliginin ince
ayari altigen somun gevsetildikten sonra ayar vidasi déndirllerek yapilabilir. Bu, bigak birkag kez yeniden bilendikten

sonra gerekli olabilir.

Durdurucu Ustlindeki 6lgl 0 10 20 S D MAKS.
Biskuvi Ol¢lsi 0 10 20 - - -
Oluk agma derinligi 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Kauguk civiler gikarildiginda.
012681

Kose kilavuzu (Sekil. 2 ve 3)
Kose kilavuz yiiksekligi asag ve yukari hareket ettirilerek
bigagdin is pargasinin Ustiine gére konumu ayarlanabilir.

Kése kilavuzunun yuksekligini ayarlamak icin, kilitleme
kolunu asagi dogru gevsetin ve kontrol digmesini
gosterge kdse kilavuzu Ustiinde istenilen derecelendirme
olglistinl gosterinceye kadar déndurin.

Sonra kdse kilavuzunu sabitlemek igin kilitteme kolunu
yukari kaldirarak sikin. Kése kilavuzu ustindeki dlgek is
parcasinin Ustiinden bigak kalinhdinin ortasina kadar
olan mesafeyi gosterir.

Kése kilavuzu, yaptidiniz isin gereksinimlerine goére
kenarliktan ayrilabilir. Kése kilavuzunu c¢ikarmak igin,
kilitteme kolunu gevsetin ve kilavuz kenarhgin Ust
kenarindan c¢ikana kadar kontrol digmesini saat
yoéninde donddrin.

Kenarlik (Sekil. 4 ve 5)

NOT:

* Aleti, kenarlik agisi 0°’den farkli bir agiya ayarlanmis
olarak kullandiginizda, yaptiginiz igin gereksinimlerine
gore koése kilavuzunu gikarabilirsiniz. Kése kilavuzunu
yukarida belirtilen kosullarda kullanmaniz gerektiginde,
oluk agma derinligini dogru derinlige ayarladiginizdan
emin olun.

Kenarlik agisi 0° ve 90° arasinda ayarlanabilir (0°, 45° ve
90° kademelerinde). Aciyl ayarlamak igin, kilitteme kol-
unu gevsetin ve kenarlig1 gésterge agi cetveli Ustlinde
istenilen derecelendirme olgusiini gdsterinceye kadar
egin. Sonra kenarligi sabitlemek igin kilitteme kolunu
sikin.  Kenarllk 90%ye ayarlandi§i zaman, bigak
kalinliginin ortasindan hem kenarliga kadar hem de
mahfazasina kadar olan mesafe 10 mm’dir.

Ayar plakasi (Sekil. 6 ve 7)
Ince is pargalarinda oluk agarken ayar plakasini Sekil. 6
ve 7de gosterildigi gibi kullanin.
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Anahtarin igleyisi (Sekil. 8)

/\DIKKAT:

« Aleti fise takmadan Once slrgilli anahtarin dogru
calistigindan ve slrglli anahtarin arka tarafina
basildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiginden
emin olun.

* Uzun streli kullanimlarda operatére kullanim kolayligi
saglamak igin anahtar “ON” (agik) konumda
kilitlenebilir. Aleti “ON” (agik) konuma kilitlerken dikkatli
olun ve aleti sikica kavrayin.

Aleti galistirmak igin, surglili anahtari “I (ON)” (agik) kon-
umuna dogru kaydirin. Surekli calisma igin slrgllu
anahtari 6n tarafina basarak kilitleyin.

Aleti durdurmak igin, surgull anahtarin arka tarafina
bastirin ve sonra “O (OFF)” (kapal) konumuna dogru
kaydirin.

MONTAJ

/A\DIKKAT:

* Makina Uzerinde herhangi bir is yapmadan o6nce
makinanin kapali ve fisinin cekili oldugundan daima
emin olun.

Bigagi ¢cikarma ve takma (Sekil. 9)

/A\DIKKAT:
* Zivina agma bicagini takarken, i¢ flansi “22” isaretli
tarafi size bakacak sekilde monte edin.

Bigagdi ¢ikarmak igin, sikkma vidasini gevsetin ve bigak
mahfazasini agin. $aft kilidini itin ve kilit somunu
anahtariyla kilit somununu gevsetin. Bigagi takmak igin,
once i¢ flangl monte edin.

Sonra bigagi ve kilit somununu takin. Kilit somunu
anahtariyla kilit somununu iyice sikin. Bigak mahfazasini
kapatin ve sikma vidasini sikarak bigak mahfazasini
sabitleyin.



/\DIKKAT:

» Bicagl takmak veya cikarmak igin sadece verilen
Makita kilit somunu anahtarini kullanin.

 Bicagdi degistirdikten sonra oluk agma derinligini daima
kontrol edin. Gerekiyorsa tekrar ayarlayin.

Toz torbasi (Sekil. 10)

Toz torbasini takmak igin, onu toz agizliginin Ustline
gegirin. Eder toz torbasi galismanizi engellerse. toz
torbasinin  konumunu degistirmek igin toz agizligini
dondaran.

Toz torbasi yariya kadar dolunca, aleti kapatin ve fisini
cekin. Toz torbasini aletten c¢ikarin ve torbanin
tutturucusunu disari gekin. Mimkin oldugu kadar gok
tozun gikmasi igin toz torbasini lGzerine hafifce vurarak
bosaltin.

NOT:

* Zivina agma makinasina bir Makita elektrikli siipiirge
takarsaniz daha verimli ve temiz sekilde galigabilirsiniz.

KULLANIM

Eklemeler yapma

A\UYARI:
* Her kullanimdan 6nce is pargasini mutlaka tezgaha
tutturun. (Sekil. 11 ve 12)

Kosgeli Ekleme (Sek. 13, 14 ve 15)
T-Diiz Ekleme (Sek. 16, 17 ve 18)
Gonyeli Ekleme (Sek. 19 ve 20)
Cergeve Ekleme (Sek. 21 ve 22)
Yan Yana Ekleme (Sek. 23 ve 24)

Eklemeler yapmak igin, asagidaki adimlari izleyin:

1. Ikiig pargasini eklenmis olarak nasil géziikeceklerse
o sekilde bir araya getirin.

2. Bir kursun kalemle is pargasi Ustiinde agmak
istediginiz biskuvi oyuklarinin ortasini isaretleyin.

NOT:
» Oyuklarin ortasi is pargasinin dis kenarindan en az
50 mm mesafede olmalidir.
+ Birden ¢ok biskivi uygulamasindaki oyuklar arasinda
100 mm — 150 mm birakin.
3. Sadece Koseli Ekleme ve T-Diiz Ekleme icin
Dik is parcasini ¢alisma tezgahina mengeneleyin.
Sadece Gonyeli Ekleme igin
Bir is pargasini edik kenari yukari bakacak sekilde
mengeneyle ¢alisma tezgahina baglayin.
Sadece Gergeve Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin
Bir is pargasini galisma tezgahina mengeneleyin.
4. Oluk agma derinligini, kullanilan biskivi boyutuna
gore ayarlayin. “Oluk agma derinligini ayarlama”
bolimundeki tabloya bakin.

5. Kose kilavuzunun yiksekligini bicak levha
kalinliginin ortasina gelecek sekilde ayarlayin.
6. Tabandaki orta isaretini is pargasindaki kursun

kalem gizgisiyle hizalayin.

7. Aleti galistinin ve bigagi is pargasina gegirmek igin
hafifge ileri itin.

8. Ayar vidasi durdurucuya ulastiktan sonra aleti
yavasga ilk konumuna geri ¢ekin.

9. Sadece Koseli Ekleme ve T-Diiz Ekleme igin
Yatay is parcasini ¢alisma tezgahina mengeneleyin.
Sadece Gonyeli Ekleme igin
Diger is pargasini egik kenari yukari bakacak
sekilde mengeneyle ¢alisma tezgahina baglayin.
Sadece Cergeve Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin
Diger is parcasini calisma tezgahina mengeneleyin.

10. Sadece Kosgeli Ekleme igin
Aleti bicak asagiya bakacak sekilde is parcasi
Ustline yerlestirin.

Sadece T-Diiz Ekleme igin
Kdse kilavuzunu aletten cikarin. Aleti bicak asagiya
bakacak sekilde is pargasi Ustline yerlestirin.

11. Yatay olarak ya da diger is pargasinda oluk agmak
icin 6 — 8 no.lu adimlar tekrar edin.

Bigagdi, levha kalinhiginin ortasina hizalamaniz gerekmiy-
orsa, asagidaki adimlari izleyin:

Sadece Kose Ekleme, Gonyeli

Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin

* Kése kilavuzunu aletten g¢ikarin. Kenarligi, Kose
Ekleme, Cergeve Ekleme ve Yan Yana ekleme igin
90°’'ye, Gonyeli Ekleme igin ise 45°’ye ayarlayin.

* Yukarida agiklanan 1 — 11 adimlarini 5 ve 10 adimlari
disinda tekrarlayin.

Sadece T-Diiz Ekleme igin

« Iki is pargasini eklenmis olarak nasil gdziikeceklerse o
sekilde bir araya getirin.

« Dikey is pargasini yatay is pargasi Ustline yatirin. Her
iki is parcasini da galisma tezgahina mengeneleyin.

» Kose kilavuzunu aletten gikarin.

 Yukarida aciklanan 2, 4, 6, 7, 8 ve 11 adimlarini izleyin.

Ekleme, Cerceve

BAKIM

/\DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmaya baslamadan once
makinanin kapali ve fisinin cekili oldugundan daima
emin olun.

* Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olusabilir.

Aletin kendisi ve havalandirma kanallari temiz tutul-
malidir. Aletin havalandirma deliklerini diizenli olarak ya
da delikler tikanmaya bagladidinda temizleyin.
(Sekil. 25)

Makinanin EMNIYET ve GUVENILIRLIGINI muhafaza
etmek icin onarimlar, karbon firga muayenesi ve
degisimi, baska her turli bakim ve ayarlamalar daima
Makita yedek parcalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri tarafindan yapiimalidir.
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ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/\DIKKAT:

Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita makinaniz ile kullaniimak igin tavsiye
edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek
parca kullaniimasi yaralanma riski dogurabilir.
Aksesuarlari ya da ek parcalari yalnizca belirtiimis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

+ Kose kilavuzu

*» Toz torbasi

* Ayar plakasi 4

« Kilit somunu anahtari 20
* Zivana agma bigaklari

NOT:

* Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak Griin
paketinin icine dahil edilmis olabilir. ~ Aksesuarlar
Ulkeden ulkeye farklilik gosterebilir.

ENG905-1

Guriilta
EN60745 standardina gére belirlenen tipik A-agirlikh
gurilta duzeyi:
Ses basinci diizeyi (Lpa): 86 dB (A)
Ses gli¢ seviyesi (Lya): 97 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Kulak koruyuculari takin
ENG900-1
Titregim
EN60745 standardina gore hesaplanan titresim toplam
degeri (lic eksenli vektor toplami):
Calisma modu: MDF’de oluklar kesme
Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s

ENG901-1

* Beyan edilen titresim emisyon degeri standart test
yéntemine uygun sekilde olglimustir ve bir aleti bir
baskasiyla karsilastirmak icin kullanilabilir.

* Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI:

* Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatérii koruyacak
guvenlik  6nlemlerini mutlaka belirleyin  (calisma
déngusl icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar
gibi, butin zaman dilimleri géz éniinde bulundurularak
degerlendirilmelidir).
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ENH101-15
Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC Uygunluk Beyani

Sorumlu imalatgi olarak biz Makita Corporation
beyan ederiz ki agagidaki Makita makine(ler)i:
Makine Adi: Zivana Agma Makinasi
Model No./ Tipi: PJ7000
seri Uretilmiglerdir ve
asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC
ve asagidaki standartlara veya standartlastirimis
belgelere uygun olarak imal edilmislerdir:
EN60745
Teknik dokiimantasyon asagida adi ve adresi verilen
Avrupa’'daki yetkili temsilcimiz tarafindan muhafaza
edilmektedir:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Madir

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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